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USER NOTICE \

@Please read this user manual and operating instructions carefully, and be sure to abide by the stipulations in the text.
@Please keep this manual properly.

@Discarded instruments cannot be disposed of together with household waste,please dispose according to relevant
national or local laws and regulations.

@®When there are any quality problems or questions about the use of the instrument,you can contact the online
customer service of "Fnirsi-FNIRSI" or the manufacturer,and we will solve them as soon as possible.

@Thank you for purchasing this product. In order to make it more convenient for you to use this product, please operate

follow this instructions.

1.PRODUCTS OVERVIEW \

HS-01is a portable screen display intelligent electric soldering iron launched by our company.The electric soldering iron
has the following characteristics:

@ Small and convenient, @ Fast temperature recovery @ Built-in OLED screen display @ Ergonomic design,
easy to carry. and rapid temperature rise comfortable grip.
@ Precise temperature control @ 9-20V operating voltage @ Type-c interface power supply

10



2.INSTRUMENT DESCRIPTION \

FNIRSH -

PEN COVER PEN BODY

(@ ®
[ ] ° [ ] l

LO-SH

SOLDERING LOCKING SILICA LEFT RIGHT OLED TYPE-C INTERFACE
IRON TIP NUT GEL SCREEN POWER SUPPLY
3.PARAMETER \
(Power 65W Screen 0.87 inch OLED screen | operating voltage | DC9-20V w

Power Temperature R R Fast charging )
supply | USB Typr-c port range 80-420°C (180-780°F) protocol PD trigger

11




4.POWER SELECTION

Using the power adapter of the PD fast charging protocol, the intelligent electric soldering iron can be set to obtain any
operating voltage of 9V\12V\15\20V from the adapter.(The defualt seting is 20V).Under different operating voltages, the
working current, power and tinning time are as follows:

L Tin melting time

e 1\
Operating voltage 20V 15V 12v 9V
Operating current >3.25A =>2.5A =22A 1.5A
Power 65W 37.5w 24w 13.5w
8s 12s 17s 30s

NOTICE:

%If the voltage is lower than 9V, the screen will display low voltage.

@The default operating voltage of the Intelligent soldering iron is 20V. If the maximum output voltage of your adapter is

less than 20V, the maximum output voltage will NOT be obtained. If your adapter outputs up to 12v, get 12V.

@When the power adapter without PD fast charging protocol is used, the operating voltage of the intelligent soldering

iron is the input voltage.It is noted that when the adapter is connected and the heating will restart after entering the
home pageThis indicates that the output power of the adapter is not sufficient for adapter, please replace another

adapter.

12



@ If output voltage of your adapter is 20V, but the ouput current is less than 3.25A(That is to say, the output power is less
than the power required by the soldering iron),after entering the main interface and heating,the adapter may be powered
off and restarted, which will cause the screen to restart!(Other operating voltages are the same)

@ If it restarts after heating, it means that the output power of the current voltage of your adapter is not enough to work
normally,Please select a lower working voltage according to the output power of the adapter.If your adapter output is
12V/2.5A, 15V/2A or 20/1.5A, the total output power is 30W,set the operating voltage to 12V.

5.PRODUCT USAGE \

INSTALLATION INSTRUCTIONS

p 1 O

(DRemove the nut @Insert the soldering iron tip (3Lock nut

*If it is found that the soldering iron is stuck when inserting, you can try to rotate it and insert it again.

13



WORKFLOW DESCRIPTION

Boot Logo =% Turnon heating = Home page Hibernate Shutdown

The working process of HS-01 intelligent soldering iron is shown in the figure above.After power-on, the logo is displayed.
Short press the corresponding flashing physical button once to heat up.When the child lock mode is turned on, short
press the corresponding physical button three times to heat. Entering the main interface, you can choose between 3
main working states of the soldering iron:

@WORKING STATE:The soldering iron is in a heated or ready-to-use state, please do not touch the high temperature parts.
@SLEEP STATE: The soldering iron is already in the state of heating and use, and it will enter into sleep state if it is not used
for more than the sleep time, and it will be released after use.

@SHUTDOWN STATE: It will shut down when the power is disconnected.

HOME PAGE DESCRIPTION Soldering iron tip
temperature
The home page is shown on the right, the lower right corner shows

—e operating voltage

the target temperature set by the user,and the middle is the
real-time temperature of the soldering iron. The bottom shows the —e settemperature

heating power, and the upper right shows the operating voltage. ® Heating power bar
14



6.OPERATING INSTRUCTIONS \

@Power on:Power on when connected to the power supply, the screen displays the boot icon, and then
displays a prompt to insert the soldering iron tip , The interface will be displayed after the soldering iron
tip is inserted

~——n

@Heating: | =l The icon button will flash, then short press the corresponding physical button to enter the
heating page NP 1 , and the soldering iron will heat up.

@0ne-key standby [ 0 Long press the right button on the heating page to turn off the heating and return to the

@Temperature setting: i 280 em)| N the heating page state, press the left and right keys to enter the temperature
setting page to set the temperature, short press the right button to add a step value, short press the left
button to decrease a step value. Long press to increase or decrease quickly, the step is 10°C or 20°F.

@Setting mode:In the non-temperature setting page, press and hold the left and right keys at the same time to enter
the setting mode 34 c

@Screen brightness:In the setting mode, short press the left and right keys to switch to brightness R
long press the right key to enter Bl el , and the left and right keys adjust, and long press any key to exit.

15



@ Temperature calibration: When entering the setting mode, short press the left and right keys to switch to the temperature
calibration , long press the right keys to enter ESNEIAINN , the left and right keys to adjust, long press
any key to exit. Under the home page, set the target temperature as 350 °C. After the temperature is stable, use the soldering
iron thermometer to measure the actual temperature, record the difference between the target temperature and the actual
temperature (positive or negative), and fill the difference into this item in the menu.

@Temperature unit: In the setting mode, short press the left and right keys to switch to the temperature unit ,
long press the right key to enter, i3l °c and the left and right keys switch, and long press any key to exit.

@Sleep time: In the setting mode, short press the left and right keys to switch to the sleep time ,and

long press the right key to enter [CIFE Il Left and right keys to adjust,after the adjustment is completed long

press any key to exit. The default sleep time is 20 minutes, and the setting range is 1-20 minutes. When it is set to the
maximum, short press to turn off the sleep.

@Sleep temperature:In the setting mode, short press the left and right keys to switch to the sleep temperature
long press the right key to enter, ISR EIXININ and adjust the left and right keys. After the adjustment is completed, long
press any key to exit. When the working temperature is lower than the sleep temperature, the working temperature is
maintained in the sleep state, and when the working temperature is higher than the sleep temperature, the temperature will
drop to the sleep temperature in the sleep state.

@Child lock mode: In the setting mode, short press the left and right keys to switch to the child lock mode s
long press the right key to enter 8 , switch left and right , and long press any key to exit after the switch is
completed. After the child lock mode is turned on, when the power is turned on again, the button with a lock icon will be
displayed mmce—al At this time, it is necessary to press the left button 3 times continuously to heat up.

16




@Language selection:In the setting mode, short press the left and right keys to switch to language selection s
long press the right key to enter, fms} switch left and right, and long press any key to exit when the switch is complete.
@Handheld mode:In the setting mode, short press the left and right buttons to switch to the handheld mode,
long press the right button to enter ,switch left and right, long press any key to exit after switching is
completeThe product is right-handed by default and can be set according to your own usage habits. The logic of switching
to the left hand is reversed.

@Voltage gear: In the setting mode, short press the left and right buttons to switch to the voltage gear type

, long press the right button to enter ,after entering, switch left and right to the four
voltage gears of 9V/12V/15V/20V, after the switch is completed, the long press any button to exit, the default is 20V, and

the customer can set it according to the power parameters of the charger to avoid the phenomenon that the charger starts
over-current protection due to insufficient power, and the device is forced to shut down with a black screen. When this
phenomenon occurs, just wait for the charger to recover, and enter the setting page to re-select the appropriate gear when
there is no heating or no soldering iron tip.

@The product will automatically shut down after 30 minutes of inactivity in the dormant state

7.FIRMWARE UPGRADE \

@The device is powered off, press the left button, use the USB Type-c data cable to connect the computer to power on the
device, and enter the Bootloader interface to upgrade the firmware.
@Choose the corresponding serial port number, open the selected file when ready is displayed on the left, and click to burn.

17



8.MAINTENANCE \

@When a new soldering iron tip is used for the first time, it needs to be heated to 250°C and tinned to prevent dry burning oxidation.
@The new soldering iron has the problem of the temperature jumping for the first time, and it will be stable after several times of use.
@After using the soldering iron, please apply an appropriate amount of solder to the tip of the soldering iron to prevent oxidation.
@The normal working temperature of the soldering iron tip is about 300-380°C, please don't use it for a long time if the temperature
is too high to affect its life.

@Avoid hitting the soldering iron head violently during welding.

@Do not use wet sponge with clear water, semi-dry state is best.

@Do not use scaling powder with high chlorine or acid to avoid corroding the surface.

@If the surface of the soldering iron tip is oxidized and does not stick to tin, use gauze or other tools to carefully wipe the surface layer,
then heat it up to 250 °C, immediately apply tin to stick the surface to prevent re-oxidation.

9.SAFETY INSTRUCTIONS \

@The temperature of the soldering iron tip can reach 80-420°C, please do not touch the soldering iron tip.
@Please keep out of reach of children.
@Please do not get this product wet, or use it in a humid environment.
@When not in use for a long time, please disconnect the power.
@When working normally, there will be a certain temperature at the handle, which is a normal phenomenon, please use it with
confidence!
18



10.WARRANTY TERMS \

@Service period
Shenzhen Finiris Technology Co., Ltd. promises the good quality of the product. If the product fails under normal use within 7 days
from the date of sale,the customer can choose to return or warranty (it can only be returned without affecting the second sale).There
is a free warranty for failures within the year.
@The date of purchase is subject to the date of purchase invoice or receipt issued by the seller. For online purchases, the screenshot
of the transaction shall prevail.
@For the following cases, no free warranty service is provided

(1) All damage to the machine caused by man-made damage, unauthorized modification or maintenance.

(2) Soldering iron tips are consumables and do not support warranty.

11.CONTACT US \

Any FNIRSI'users with anyquestions who comes to contact us wiil have our promise to get asatisfactory solution
+an Extra 6-Month Warranty to thanks for yoursupport!
By the way, We have created an interesting community, welcome to contact FNIRSI staff to join our community.

Shenzhen FNIRSI Technology Co.,LTD.
Add.: West of Building C,Weida Industrial Park,Dalang Street,Longhua District,Shenzhen,Guangdong
E-mail: fnirsiofficial@gmail.com (Business) / fnirsiofficialcs@gmail.com(Equipment service)
Tel: 0755-83242477 / +8613536884686
19



YBEAOMJ/IEHUE NOJ/Ib30OBATE/IA \

@ToxanyiicTa, BHUMaTeNbHO NPOYTUTE AaHHOE PYKOBOACTBO, U NPUAEPKNBANTECH UHCTPYKLWIA.
@CoxpaHunTe AaHHOE PyKOBOACTBO.

@VIcnonb3oBaHHoe yCTpOVICTBO He MOXeT 6bITb BbIOPOLIEHO BMECTe C AOMALUHUM MyCOpOM. nO)Kaﬂyl;ICTa, Cﬂeﬂ,yl;lTE
MeCTHbIM 3aKOHaM 1 npasuiam.

@Ecnny Bac BO3HWKAW NMPo6aEMbl 111 BOMPOCHI CBS3aHHbIE C UHCTPYMEHTOM, Bbl MOXETE CBA3ATbCS C HALLe OHNaiiH
nogaepxkon nokynatens "Fnirsi-FNIRSI", v Mbl pelumm nx Kak MOXHO GbicTpee.

@Cnacu60o, 4To BbIGpPaNy Hall NPOAYKT. YTobbl UCNONb30BaHME 6b110 YAO6HbIM, MOXanyicTa, CnefyiiTe NpUBEAEHHbIM
VIHCTPYKLMAM.

1. 0630P MPOAYKTA \

HS-01 3To NOPTaTVBHbIN YMHbIN NASNbHUK C AUCTNEEM BbIMYLLEHHbIN HALIE KOMMaHWeN. NeKTPUYeCKUin NasnbHUK
MMEET CrefytolLne XapakTepuUCTUKU:

@ManeHbKUi v yao6HbIN,  @BbICTPbIN Harpes @BcTpoeHHbIit OLED ancnneit @3proHOMUYHbIi

JIerko fepxarb. BOCCTaHOB/IEHME TemnepaTypbl aM3aiiH,
o o obHas pyyka.
@TOYHbIN KOHTPONb @9-20V pabouee @Type-C vHTepdeiic nuTaHus A Py
TemnepaTypsbl HanpsbkeHne

20



2. OMUCAHUE NHCTPYMEHTA \

FNIRSI — |—eYEXO0/1 KOPnyc

!
(@&
[ ) [ ) l

XANO FAIKA  PE3VHOBAS B/IEBO ¢ OLED Type-c
NAATbHUKA PYYKA BMPABO ﬂ.VlCI'IﬂEVI PA3BEM
MUTAHKUA
3. XAPAKTEPUCTUKU
. AvnanasoH
MouwHocTb 65W JKpaH OLED akpaH 0.87 prorima HanpsKeHns DC9-20V
L VicTounmk 65W USB nopt Type-C Ananasox 80-420°C (180-780°F) Mpotokon GeicTpoii PD TpmrrepJ
nuTaHusa TemMnepaTtypbl 3apagKu

21



4. BbIBOP MUTAHUA

Mpyn NCNONb30BaHMU NCTOYHMKA NUTAHUS C MPOTOKONOM BbICTPOIA 3apsiAKM PD, yMHbI NasnbHUK MOXET BbI6PaTh
pabouyee HanpsxeHve 9V / 12V / 15V / 20V oT aganTepa. (Mo ymonyaHwuto 20 V). B 3aBUCUMOCTM OT HaMpsixeHus,

\

6yp,eT cne,qyrou.uAlZ TOK, MOWHOCTb 1 BPEMS MIaBKW NpUNos:

(" N
Pa6ouee HanpsieHue 20V 15V 12v 9V
Tok >3.25A >2.5A =22A 1.5A
MouHocTb 65W 37.5w 24w 13.5w
L Bpems nnaekum (c) 8 12 17 30 )

nony4yeHo 12 V.

#Tpu HanpshkeHUU MeHee 9V, Ha 3KpaHe nossuTcs low voltage
@T10 ymMmonyaHuto paboyee HanpsKeHve yMHOTo nasibHuka 20 V. Eciv MakcuManbsHoe HanpsiKeHre Balero MCTOYHMKa
nuTaHus MeHble 20 V, MakcumanbHoe HanpsxeHve HE byaeT yctaHoBneHo. Ecnun Baw agantep BbigaeT 12V, 6yget

@Ecnn ncnonbayetcst agantep 6e3 nofgAepXKN NpoTokona GbICTPO 3apsigkn PD, HanpshxeHue nasiibHuKa bygeT
PaBHO BbIXOAHOMY HaMpsXeHWto agantepa. Ecnn BbI 3aMeTuTe, 4TO nocse MOAK/YEeHUss U Harpesa Nas/ibHUKa
MPOUCXOANT Nepesanyck NasnbHUKa, 3TO 03Ha4aeT HeXBATKy MOLWHOCTYM aganTtepa NuTaHus. Moxanyicta, 3ameHuTe

NCTOYHUK NUTAHUA.
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@Ecnn HanpskeHue Balero afantepa 20 V, HO TOK MeHee 3.25 A, MOLLHOCTW NUTaHUs NasnbHUKa 6yaeT HeAoCTaTOuHO.
Mocne Bxofia B OCHOBHOW WHTepdeiic v HarpeBa, Nas/ibHAK MOXET OTKMOYWUTLCS W Mepe3arpysunTbCs, dKpaH
nepe3anycTuTcs! To e camoe KacaeTcs v APYrxX HanpshxeHUi.

.ECﬂVI NponUCXoanT nepesanyckK nocsie Harpeesa, MOLHOCTb Bawero UCTOYHUKA MUTAHUA Ha 3TOM HanpshXeHuu
Hef0CTaToYHa ANst HopManbHol paboTbl. [MoxanyiicTa, BbibepuTe MeHbLUee paboyee HanpskeHue, COOTBETCTBYOLee
Ballemy agantepy nuTaHus. Ecnv Baw apantep NUTaHUS MMEET XapakTepucTukm 12V/2.5A, 15V/2A, nan 20V/1.5A,
obLas BbIXOAHas MOLLHOCTb paBHa 30W, ycTaHoBUTe paboyee HanpshxeHune 12V.

5. UCMNMOJ/Ib3OBAHUE NMPOAYKTA \

UHCTPYKLA NO CBOPKE
.
mnH
» L'

@OTKpyTHUTE raiiky (2BcTaBbTe Xano nasnbHUKa (@3axmuTe ranky

S ECNM ano nasinbHNKa BCTaBASETCS C TPYAOM, !'IOI'Ip05yl71TS BpawaTtb ero n BCTaBUTb CHOBaA.
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UCAHWE PABOYE MPOLIECCA
shsson

JNorotun 3arpy3ku ==>BkntoyeHue Harpesa==> OCHOBHOI 3KpaH == CoH ==  BbIK1OYEHNE

Pabounin npoLecc yMHOro 3n1eKTpUYeckoro nasibHrka HS-01 nokasaH Ha cxeMe BbiLe. [oc/1e BKIYEHUS, NOSIBASETCS
3arpy304Hblil oroTun. KOPOTKO HaXMWUTe Ha MUTaloLLyio PU3NYECKYI0 KHOTKY OfjH pa3 Anst BK/IIOYEHWs Harpesa.
ECNu BKNIOYEH PEXUM 3aLyUTbI OT AETEN, KOPOTKO HAXMUTE Ha (DU3NYECKYHO KHOMKY TPU pa3a A5 BKIKYEHUs HarpeBsa.
Mocne BXof,a B OCHOBHOW NHTEPdEIAC, Bbl MOXETE BbIGPaTh TPV OCHOBHbIX PaboUMX peXnMa NasibH1Ka:

@PABOYMNI PEXXUM: Xano nasnbHMKa HarpeTa 1 roToso K pa6oTe. MoxanyiicTa, He KacaiiTech ropsuux AeTaneii.
@PEXXUM CHA: Korfia nasinbHUK B paboyeM pexunme, 1 He NCTOoNb3yeTcs {0blue YCTaHOBIEHHOTO BPEMEH U nepexopa
B PEXUMM CHa, Nas/IbHUK YCHET, 1N 3aTeM BbIIZ[J,ET N3 3TOro pexunma.

@BbIK/TIOYEHME: MasnbHUK OTKNOYNUTCS NOC/E BbIKNIOYEHWE NUTAHMS.

ONMUCAHUE NMABHOIO 3KPAHA TemnepaTypa xana

. M nassibHMKa
Ha KapTWHKe crpaBa MokKasaH OCHOBHOW pabouuii kpaH. B

NPaBOM HWXHEM yry OTOBpaaeTcsi Temnepatypa 3afjaHHast
nonb3oBaTenem. [0 LeHTpy peanbHas TeMnepaTypa NasiibHUKa.
CHU3y MOLYHOCTb HarpeBa. Cnpasa CBepxy paboyee HanpshkeHue.
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6. UHCTPYKLMS NO 3KCAAYATAUMK  \

@Bk/to4eHMe: MoAKTI0UNTE NUTaHME U BKIKOYMUTE NasiIbHIK, Ha SKpaHe NOsIBUTCS 3arpy304HbIi 1oroTvnEINIEIS

M Ha Aucnsee NoOABUTCA NpeanoxeHune BCTaBUTb )KaI'IO

.Harpen: _ Mocne TOro Kak 3aMUraeT KHOMKa C MUKOHKON HaXMUTe dJM3I/I‘-IeCKyI-O KHOMKY AN5 BKAOYEHUS

. MHTepdelic nosBUTCS NOCNEe YCTAHOBKM Xana

nasnbHuUKa. MosBUTCA 3KpaH Harpesa , HA4YHEeTCA Harpes nasiibHMKa.

@)XKaywuii peXxum ogHON KHOMNKOIA: [IMHHOE HaxaTue NPaBol KHOMKM Ha 3KpaHe Harpesa Ans
BbIK/IOYEHWS HAarpeBa 1 BO3BPaT B XYL peXnum

@HacTpoiika TemnepaTypbi:

10%

28 4200 o
280 & KOI'/J'a nasgnbHUK OTO6pa)KaeT JKpaH Harpesa, HaXXnMaunTe ieByro 1

v e
NpaByo KHOMKU YCTAHOBKIN HYXHON TeMnepaTyph [l a===]

,KOPOTKOE Ha)kaTne Ha NeByr KHOMKY ANd YMEHbLIeHUA
TemnepaTypbl, MPaByto KHOMKY AN yBENNYEHNA.

@PeXuM HacTpoeK: B pexume akpaHa He TeMNepaTypHbIX HACTPOEK HAXKMUTE 1 yepXnBaiTe NeByto U NPaByto KHOMKK

ofiHOBpeMeHHO. ByfieT BbIMOMHEH BXOf, B PEXMM HaCTpoeK Ja (<.
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.ﬂPKOCTb 3KpaHa: B pexxnMe HaCTpOeK KOPOTKO HaXMUTE NIEeBYHO 1 MPaBYIO KHOMKW 15 NepeKIoYeHns Ha 3KpaH

. JleBast v npaBa KHOMKMN

.KanMﬁpOBKa TeMmnepaTypbl: B peXxxviMe HaCTpPOeK KOPOTKO HaXXMUTE SIEBYIO U MPaBYHO KHOMKW A/15 NepeKToyeHns

Ha 3KpaH kannbposku B 30 Calibrate HaxmuTe 1 flepxxmTe BNpaso AN BxoAa Ha 3KpaH . lleBast v npaBas

KHOMKU N3MEHSIOT HaCTPOIKY, AIMHHOE HaxaTue /15 BbIXOAA. B r1aBHOM 3KpaHe yCTaHOBUTE LieieByo TeMnepartypy

(& . HaxxmuTe 1 yaepxmBaiite npasyto KHOMKY ANs BX0Aa B 3KpaH

N3MEHAT HaCTpOI;IKy, ONVMHHOE HaXKaTune ANns Bbixoga.

350°C. Mocne cTabununsatyn Temnepartypbl UCMOb3yiiTe TEPMOMETP NasiibHUKA /151 U3MEPEHUS AeNCTBUTENbHOM
TemnepaTypebl, 3anuLWNTe PasHiLY LENEBOII 1 N3MEPEHHON TeMNepaTypbl, U BBEAUTE PasHULY (MONOKUTENbHYIO 1N
oTpULLaTENbHYIO) B 3TOM MEHIO.

@EpnHULbI TeMNepaTypbl: B pexiiMe HacTPoeK KOPOTKO HaXXMUTE IEBYIO U MPaBYIo KHOMKM [i/151 NepeK/oYeH s Ha
3KpaH HaxxmMuTe v AepXuTe BNpaBo [/ BXOAA Ha IKpaH
@PeXx1M cHa: B pexiiMe HacTPoeK KOPOTKO HaXXMUTE NIEBYIO U NMPaBYI0 KHOMKU [i/151 NePeKIoYeHNs Ha SKpaH

g3l sleepTime Ak HaxxmuTe 1 gepxuTe BNpaBo A5 BXOAA Ha IKpaH .JleBas 1 npaBas KHOMKV U3MEHAIT
HaCTPOIiKy, NOC/e YyCTaHOBKN 3Ha4Y€HUS BbINONHUTE ANVHHOE HaXaTue Ha Ntobyto KHOMKY AN Bbixoga. 3HavYeHue no

ymonyaHmio 20 MuHyT.[inanasoH 3HaveHunii 1-20 MuHyT. Korga ycTaHoBNEeHO MaKCManbHoe Bpems, KOpOTKOe HaxaTue
OTK/IIO4AET PEXUM CHa.

26



@TemnepaTypa cHa: B pexvMe HaCTPOEK KOPOTKO HAXMUTE NIEBYIO M MPABYH KHOMKM A/t NEPEKIOYeHIs Ha SKpaH

TemnepaTypbi cHa iy HaxMuTe 1 lepxuTe BNPaBo AN BXoAa Ha 3KpaH [N Sl . NleBas v npaBas
KHOMKM N3MEHSII0T HaCTPOIKY, NOC/e yCTaHOBKM 3HaY€HUS BbIMOHWTE ANIMHHOE HaXaTue Ha o6y KHOMKY A/s BbIXOAa.

Koraa paboyas TemnepaTypa MeHblUE TeMMNepaTypbl CHa, paboyasi TeMnepaTypa NoAAepXKMBAETCS B COCTOSIHUM CHa.
Korga pabouasi TeMnepaTypa Bbille TemnepaTypbl CHa, TeMnepaTypa ynageT 4o TemnepaTtypbl CHa B peXUMe CHa.
@PeXxuM 3aWmnThl OT AeTeii: B pexc1me HaCTPOEeK KOPOTKO HaXMWUTE N1EBYIO M MPaBYL KHOMKMW ANs NepeKnioYeHns Ha

(B HaxmuTe u gepxute BNpaBo 4151 BXOAA HA SKPaH . JleBasi v npaBasi KHOMKM
nepeKNtoYatoT HaCTPONKY, NOCNe YCTaHOBKYM BbINOAHUTE ANIMHHOE HaXaTHe Ha Nto6yIo KHOMKY Ans Bbixoga. Korga pexum

3KpaH

3aWMUTbI OT AeTEN BKIOYEH, npuv cnepytowemM BKIKYEHNM NUTAaHUA NOABUTCSA NKOHKA C 3aMKOM .Batom

pexu1me HeobXoAVMO NOCNe0BATEIbHO HaXaTb N1EBYIO KHOMKY TPU pa3a Asl BKIIOYEHWs Harpesa.

@BbI60p fA3bIKa: B pexiiMe HACTPOEK KOPOTKO HAXMMUTE NIEBYIO M NPABYIO KHOMKU 115 NEPEK/IONEHNS Ha SKpaH
BblIbOpa s3blKa . HaxxmuTe 11 lepxuTe BNpaBo Ans BXoAa Ha 3KpaH .JNleBasi n npaBas
KHOMKM MepeK/YatoT HaCTPONKY, MOC/e YCTAHOBKM BbIMOAHNTE AZIMHHOE HaXaTue Ha 06y KHOMKY As BbIXOAA.
@BbI60p pyKU: B peXkume HaCTPOEK KOPOTKO HAXKMUTE JIEBYIO M MPaBYIO KHOMKM A/st EPEKNOYeHUs Ha IKpaH BbiGopa
1CNonb3yeMon pyku HaxmMuTe 1 aepxuTe BNpaBo AN BXOAA Ha IKpaH .NleBasi n npaBas
KHOMKM NepeK/Ilo4atoT HacTPONKy, MoC/e YCTaHOBKM BbIMOHNTE ANIMHHOE HaXaTue Ha N6yt KHOMKY Ans BbixoAa. 3TOT
MPOAYKT MO yMOMYAHMIO HACTPOEH fi/151 MPABLUM, HO MOXET BbITb M3MEHEH MOA BaLLW NPUBbIYKU. JIOTMKa NePEeKTIOYeHNI

ANns neswn 06paTHaﬂ.
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@BbI60p HaNpsKEHUS: B peXxxMMe HaCTPOEK KOPOTKO HAXKMUTE SIEBYIO 1 MPaBYHO KHOMKM A5 NePEeKTIOYeHMs Ha IKpaH

7 . HaxxmuTe 1 lepxunTte BNpaBo ANs BXOAA Ha 3KpaH 4 (12158 .NleBasin
npaBas KHOMKW NepeKItoYaT HAaCTPOKY HanpshkeHns 9V/12V/15V/20V, nocne ycTaHOBKM HanpshkeHWs BbINOMHUTE

BbIGOpa HanpsxeHus KR

[JIMHHOE HaXxaTue Ha Ntobyo KHOMKY ANs BbIxoAa. 10 yMonyaHumio yctaHoska 20V. [Tonb3oBaTeb MOXET BbIbGpaTh Apyroe
HanpsbkeHe, 3TO NO3BONSET M36exaTb CpabaTbiBaHUs 3aLMTbl OT Neperpy3Km Mo TOKY Ha UCTOYHUKE NUTAHUS, U1
nepesanycka nasibH1Ka ¢ YepHbIM 3KpaHOM. ECv NasnbHIK He rpeeT nav NPUMoi He NNaBUTCS, AOXKAUTECH
BOCCTAHOBNEHUA MUTAHNA U BODI/J.I/ITQ Ha 3KpaH HacTpoeK A/ Bbl60pa NOAXOJALWEro HanpsHKeHns NUTaHUA.

@TasnbHUK aBTOMATUYECKM BbIKNOYUTCA nocne 30 MUHYT 6e3 aKTMBHOCTH.

7. OBHOBJ/IEHUE NPOLUNBKH \

@BbikN04YUTE YCTPOWCTBO, HAXMUTE NIEBYIO KHOMKY, C Nomouibto kabens USB Type-C nogxntoumte NasnbHUK K
KOMMbIOTEPY, 1 BOMAUTE B MHTepdeic

3arpysKu NPOLMBKM AN OBHOBNEHUS MPOrPaMMHOTo obecrneveHus.

@BbibepriTe COOTBETCTBYIOLWMI NOCNE[0BATENbHbIN NOPT. Korfa cneBa NosiBUTCS TOTOBHOCTb, OTKPOTE BbIGPaHHbIN

aiin, n HaXMUTE NPOLWUTD.
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8. OBC/TY)KUBAHVE \

@Korfa xano nasibH1Ka UCNoNb3yeTcst MepBblii pas, OHO AOMKHO 6biTb HarpeTo Ao 250°C 1 MOKPLITO NpUNoeM ANs
3alLNTbl OT OKMCNEHNS.

@HoBbIN NasiIbHWK MMeeT NpobieMy CKaykoo6Pa3HOro Harpesa NepBbIil pas. To CTabUNN3UPYETCs NOC/AE HECKObKMX
MCNONb30BAHMNA.

@loc/ie MCMONb30BaHMS NasibHMKA, MOXanyicTa, HaHecuTe [OCTAaTOYHOE KOJMYECTBO MPUMOS Ha Xano Ans
npefoTBpaLLeHNs OKUCNeHNS.

@HopmanbHasi paboyas TemnepaTypa ana nasnbHuka 300-380°C. MMoxanyicTa, He MCMONb3yiTe Mas/bHUK
ANNTENbHOE BPEMS! C BbICOKOW TEMMNEPaTypPOi, 3TO YMEHbLINT ero pecypc.

@V136eraiiTe CUbHbIX YAAPOB BO BPEMS Maiku.

@He 1cnonbayiiTe MOKpPYIO ry6Ky C Y1CTOM BOLOMA, NyyLle NCMONb30BaTh MO/Y-CyX0e COCTOSIHME.

@He vicrionb3yiiTe NOPOLWOK ANs yAaneHUs HaKUMW C BbICOKUM COflepXKaHMEM X/lopa Uu KUCNOTY Aas U3bewaHus
KOpPPO3W1K NOBEPXHOCTW.

@EC/1 NoBePXHOCTb Xana NasbHAKA OKUCANNACh W He MOKPbLIBAETCS MPUMOEM, UCMONb3YITe Map/ Uu gpyrue
VIHCTPYMEHTbI /151 MSITKOM OYMCTKM MOBEPXHOCTY, 3aTeM HarpeiiTe o 250°C, 1 cpasy 3anyauTe Xano Aas 3awmTsl oT
NOBTOPHOTO OKWUC/IEHUSI.
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9. TEXHUKA BE3OMACHOCTU  \

@TemnepaTypa xana nasibHUK MoXeT focTurats 80-420°C, moxanyiicra, He KacalTech KOHYMKa Nas/bHMKa.
@lloxanyicTa, AepxuTe BHe AOCTYNa AeTeN.

@He gonyckaiiTe HaMmauyMBaHWs NasnbHKKa. He MCNONb3yiiTe BO BAAXHON OKpYXatoLLe cpege.

@EC/V NasnbHUK ANNTENbHOE BPeMs He UCMOMb3YeTCsl, OTKNIOUYMTE Kabenb NUTaHus.

@Tpy HopManbHON paboTe, Ha pyyke nasnbHKUKa byfeT onpeaeneHHas TemnepaTypa, 3To HOpManbHO. MoxanyicTa,
nonb3yNTeCh yCTPONCTBOM yBEPEHHO.

10. YC/10BUSA TAPAHTUN \

@CepBUCHBIN Neproga,

Shenzhen Fnirsi Technology Co., Ltd rapaHTupyeT xopollee KayecTBO MpoAyKTa. Eciv npogyKT cnomancs ot
HOPMaNbHOW 3KCMNyaTauny B Te4eHWU 7 gHEl C MOMeHTa NpPOoAaXw, Nonb3oBaTenb MOXeT BbibpaTb BO3BpaT Uan
rapaHTUIHBI PEMOHT (BO3BPaT BO3MOXEH TONBKO MPW OTCYTCTBMU Nepenpopaxw). becnnaTHas rapaHTWs OT MOIOMKM
OfVH rof.

@/laToil NpofaXm CYMTAeTCs faTa Ha YeKe UNK NNATEXHOM NOpyYeHWUI BbifaHHOM NPOAABLOM. 1N OHNAH Npogax
MCMOMb3yeTCsl CHUMOK 3KpaHa ¢

TpaH3aKuuen.
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@lapaHTUs He PacnpOCTPaHSETCs B Cefy OLWMX CyYasx:
(1) Bce NoBpeXAeHWA BbiI3BaHHbIE p'eDICTBMﬂMVI YeNnoBeKa, CaMOCTOATE/IbHOE N3MEHEHWE NPOoaYyKTa unmn
obcnyxuBaHue.
(2) XXano nasinbHKKa SABNSETCS PACXOAHBIM 3/IEMEHTOM, FapaHTHS Ha HEro He PacMpPOCTPaHSEeTCs.

11.CBAA3ATbCS C HAMM \

Bcem nonb3oBatensam FNIRSI cBA3aBwmuMca ¢ Hamu, Mbl o6eliaeM yaoBAETBOPUTENIbHOE
peweHue + fONOJIHUTENIbHO 6 mecsiueB rapaHTun B

Harpapy 3a Bally Nopaepxky!

Mexgy npoumMm, Mbl CO3fanu MHTepecHoe Coo6LecTBO, U MpUIMALIaeM MPUCOEAUHUTLCA K
KoMaHpge pa6oTHukoB FNIRSI.

Shenzhen Fnirsi Technology Co., Ltd.

Appec: West of Building C, Weida Industrial Park, Dalang Street, Longhua District, Shenzhen, Guangdong

E-mail: fnirsiofficial@gmail.com (6usHec) / fnirsiofficialcs@gmail.com (nopaepxka)

TenedoH: 0755-83242477 / +8613536884686
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AVISO AO UTILIZADOR \

@Leia atentamente este manual do utilizador e as instrugdes de funcionamento e certifique-se que segue as indicagdes
no texto.

@Por favor, guarde este manual, acondicionando corretamente.

@0s equipamentos sem utilidade ndo podem ser descartados juntamente com o lixo doméstico, por favor, descarte-os
de acordo com leis e regulamentos nacionais ou locais.

@5Se houver algum problema de qualidade ou ddvidas sobre o uso do produto, pode entrar em contato com o
atendimento on-line de apoio ao cliente da "FNIRSI" ou do fabricante, e resolveremos o problema o mais répido possivel.
@Obrigado por adquirir este produto. A fim de tornar mais conveniente para si a utilizagdo deste produto, por favor, siga
estas instruges de funcionamento.

1.VISAO GERAL DO PRODUTO \

HS-01 é um ferro de soldar elétrico inteligente com ecré e portatil, lancado pela nossa empresa. O ferro de soldar elétrico
tem as seguintes caracteristicas:

@ Pegueno e conveniente, @ Controle de temperatura @ Répida a aguecer e com , @ Ecréd OLED
facil de transportar. preciso recuperagdo de temperatura rapida integrado
.Voltazgem de funcionamento @ Alimentado por fontede @ Design ergonémico, aderéncia e
de 9-20V alimentagdo USB Tipo-C utilizacdo confortavel.

32



2.DESCRICAO DO PRODUTO

FNIRSH

\

Tampa

Corpo

@® [

l

Ponta de Porca de Gelde Esquerda ¢ Ecrd OLED Interface Tipo-C
solda fixagdo silica Direita para alimentacao
3.PARAMETROS \
( Poténcia 65W Ecra OLED 0.87” Voltagem de operagao DC9-20V W
Fonte de Porta USB Intervalo da 80-420°C Protocolo de .
alimentagdo Tipo-C temperatura (180-780°F) carregamento rapido PD trigger
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4.SELECAO DE POTENCIA

\

Utilizando um adaptador de energia com o protocolo de carregamento rapido PD, o ferro de soldar elétrico inteligente
pode ser configurado para obter qualquer tensdo de funcionamento entre 9V\12V\15\20V (a configuragdo padrdo é 20V).

Sob diferentes tensdes de funcionamento, o corrente de trabalho, poténcia e tempo de estanhagem s&o os seguintes:

Voltagem de funcionamento 20V 15V 12V 9V )
Corrente de funcionamento >3.25A >2.5A >2A 1.5A
Poténcia 65W 37.5w 24w 13.5w
L Tempo de estanhagem 8s 12s 17s 30s
3 Se a tensdo for inferior a 9V, a ecrd ira exibir a mensagem de baixa tensdo.
AVISO:

@A tensdo funcionamento padrdo do ferro de soldar inteligente é 20V. Se a tensdo maxima de saida do seu adaptador

for menos de 20V, a tensdo de saida maxima serd obtida. Se o seu adaptador produzir um méaximo até 12 V, esse é o

maximo que ird obter.
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@Quando utilizar um adaptador de energia sem protocolo de carregamento rapido PD, a tensdo de funcionamento do
ferro de soldar inteligente ferro é a tens&o de entrada. Note que quando o adaptador estéd conectado e o aquecimento
volte a ser reiniciado apés entrar na pagina inicial. Isso indica que a poténcia de saida do adaptador ndo ¢é suficiente,
substitua por outro adaptador.

@Se a tensdo de saida do seu adaptador for 20V, mas a corrente de saida for inferior a 3,25A (ou seja, a poténcia de saida
é menor do que a energia exigida pelo ferro de soldar), depois de entrar na interface principal e aquecimento, o
adaptador de alimenta¢do pode desligar-se e reiniciar, o que fard com que o ecra seja reiniciado! (Noutras tensdes de
funcionamento poderd acontecer o mesmo)

@Se apds o aquecimento, o ferro de soldar reiniciar, significa que a poténcia de saida da tens&o atual do seu adaptador
ndo é suficiente para funcionar normalmente, selecione uma tensdo de trabalho mais baixa de acordo com a poténcia de
saida do adaptador. Se a saida do adaptador for 12V/2,5A, 15V/2A ou 20/1,5A, a poténcia total de saida é 30W, defina a

tensdo de operagdo para 12V.
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5.UTILIZAGAO DO PRODUTO \
MHCTPYKLNA NO CBOPKE

o - 7
mH mnH
(- » (=

(®Remova a porca de fixagdo ()Insira a ponta de solda (®Aperte a porca de fixagdo
% Se a ponta de solda estiver presa quando tentar inserir no ferro de soldar, faga uma pequena rotagdo e tente inserir novamente.
Descricao do fluxo de trabalho

Logodearranque ==  Aquecimento = Pdgina de entrada =—» Hibernar Desligar
0 processo de trabalho do ferro de soldar inteligente HS-01 é mostrado na figura acima. Apés llgar, o logotipo é exibido.
Para aquecer, pressione brevemente o botdo fisico intermitente correspondente uma vez. Quando o modo de bloqueio
infantil estiver ativado, para aquecer, pressione rapidamente o botdo fisico correspondente trés vezes. Na entrada da
interface principal, o ferro de soldar estd em estado normal de trabalho, mas pode selecionar 3 estados de trabalho
diferentes: 6




@Estado de trabalho: O ferro de soldar estd num estado quente ou pronto para uso, por favor, ndo toque nas partes de alta
temperatura.

@Estado de suspensdo: o ferro de soldar ja estad em estado de aquecimento e uso e ird entrar estado de suspensdo se no for
usado por um periodo de tempo superior ao definido no “tempo de sono”, e sera liberado apés o uso.

@Estado de desligamento: Ele ird ser desligado quando a energia for desconectada.

Descri¢do da pagina de entrada

Soldering iron tip

P . N . . temperature
A pégina inicial mostrada na figura a direita, o canto inferior .
direito mostra a temperatura alvo definida pelo utilizador, no Operating voltage
meio é mostrada a temperatura em tempo real do ferro de soldar. Set temperature

A parte inferior mostra a poténcia de aquecimento, e o canto
superior direito mostra a tensdo de operacdo.

6.INSTRUCOES DE FUNCIONAMENTO

@Ligar: Ligue quando conectado a fonte de alimentagéo, o ecrd exibe o icone de inicializagdo e, em
seguida, exibe uma prompt para inserir a ponta de solda . Alinterface serd exibida apds a ponta do ferro

de solda serinserida .

Heating power bar
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@Configuracido de temperatura:
pressione as teclas esquerda e direita para entrar na pagina de configurag@o e pressione rapidamente o
botdo direito para aumentar e para diminuir pressione rapidamente o botdo esquerdo. Pressione demoradamente para
poder definir a temperatura em cada passo, tendo as opgdes de 10°C ou 20°F.

@®Modo de configuragado: Na pagina de configuracdo sem temperatura, pressione e segure as teclas esquerda e direita
ao mesmo tempo para entrar no modo de configuragdo .

@Brilho do ecra: No modo de configuragdo, pressione rapidamente as teclas esquerda e direita para alternar para brilho
et & . pressione e segure a tecla direita para entrar e as teclas esquerda e direita ajustam o
valor. Pressione e segure qualquer tecla para sair.

@Calibracao de temperatura: Ao entrar no modo de configuragdo, pressione rapidamente as teclas esquerda e direita

para alternar para calibragdo de temperatura , pressione e segure a tecla direita para entrar s
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utilize as teclas esquerda e direita para ajustar, pressione e segure qualquer tecla para sair. Na pagina inicial, defina a
temperatura alvo como 350 °C. Depois que a temperatura estiver estavel, use um termdmetro para ferros de soldar para
medir a temperatura real, registre a diferenca entre a temperatura alvo e a temperatura real (positiva ou negativa) e
preencha a diferenca neste item do menu.

@Unidade de temperatura: No modo de configuracdo, pressione rapidamente as teclas esquerda e direita para

alternar até a unidade de temperatura [ . pressione e segure a tecla direita para entrar i3

e as teclas esquerda e direita alternam o valor. Pressione e segure qualquer tecla para sair.
@Tempo de suspensdo: No modo de configuragdo, pressione rapidamente as teclas esquerda e direita para alternar

e pressione e segure a tecla direita para entrar , utilize as

para o tempo de suspensdo i

teclas esquerda e direita para ajustar e apds a concluséo do ajuste, pressione e segure qualquer tecla para sair. O tempo
de suspens&o p adrdo é de 20 minutos e o intervalo de configuragdo é de 1 a 20 minutos. Quando estiver definido para o
maximo, pressione rapidamente para desligar o modo de hibernaggo.

@Temperatura de suspensao: No modo de configuragdo, pressione rapidamente as teclas esquerda e direita para

alternar para a temperatura de suspenséo, pressione e segure a tecla direita para entrar [ Ik,

e utilize as teclas esquerda e direita para ajustar. Quando o ajuste estiver concluido, pressione e segure qualquer tecla

para sair. Quando a temperatura de trabalho é menor que a temperatura de suspensdo, a temperatura de trabalho é
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mantida no estado de suspensdo, e quando a temperatura de trabalho é maior que a temperatura de suspens&o, a
temperatura cai para a temperatura de suspensao e entra no estado de suspensao.
@Modo de bloqueio para criangas: No modo de configuragéo, pressione rapidamente as teclas esquerda e direita

para alternar para o modo de bloqueio para criangas gl , pressione e segure a tecla direita para entrar

a
conclusdo da alteragdo. Depois da ativagdo do modo de bloqueio para criangas, sempre que a energia seja ligada, o
botdo com um icone de cadeado sera exibido . Nesse momento, é necessario pressionar o botdo

esquerdo 3 vezes continuamente para aquecer.
@Selegdo de idioma: No modo de configuragédo, pressione rapidamente as teclas esquerda e direita para alternar para

a selegdo deidioma ¥R [BF | pressione e segure a tecla direita para entrar , alterne para a

esquerda e para a direita e pressione e segure qualquer tecla para sair quando a alteragdo estiver concluida.

@®Modo da magedaomadode configuragdo, pressione rapidamente as teclas e para alternar para o
1l HandHeld §§T

modo de mao , pressione e segure o botdo direito para entrar

, utilize as teclas esquerda e direita para alterar e pressione e segure qualquer tecla para sair apds a

,alterne paraa
esquerda e para a direita, pressione e segure qualquer tecla para sair ap6s a concluséo da alteragdo. Por definigdo o
produto vem configurado para destros, mas pode ser alterado para esquerdinos, de acordo com os seus hébitos de
utilizagdo. A légica da comutagdo para a mdo esquerda é invertida.
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@Selegdo de tensdo: No modo de configuracdo, pressione rapidamente os bot8es esquerdo e direito para alternar

para a selegdo de tipo de tensdo , pressione e segure o botdo direito para entrar P ERFEE 20}
depois de entrar,alterne para a esquerda e direita para as quatro opgdes de tensdo de 9V/12V/ 15V/20V. Apés a conclusdo
da alteragdo, pressione e segure qualquer botdo para sair. O padrdo é 20V, e o pode configura-lo de acordo com os
parametros de energia do carregador para evitar o fenémeno de que o carregador inicia a protegdo contra sobrecorrente
devido a energia insuficiente e o dispositivo é forcado a desligar com um ecra preto. Quando esse fenémeno ocorrer,
aguarde a recuperacdo do carregador e entre na pagina de configuragdo para selecionar novamente a tensdo apropriada.

@0 produto desligara automaticamente apés 30 minutos de inatividade.

7.ATUALIZAGAO DO FIRMWARE \

@Com o dispositivo desligado, pressione o botdo esquerdo e use o cabo de dados USB Tipo-C para conectar ao
computador e ligue o dispositivo, ird entrar na interface do Bootloader para atualizar o firmware.

@No computador, escolha o nimero da porta de série correspondente, abra o arquivo selecionado, quando pronto for
exibido a esquerda, clique para gravar.
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8.MANUTENGAO \

@Quando uma nova ponta de solda é usada pela primeira vez, ela precisa ser aquecida a 250°C e estanhada para evitar a
oxidagdo a seco.
@0 novo ferro de solda tem o problema de oscilagdo de temperatura na sua primeira utilizagdo, mas ficard estavel apds
utilizado varias vezes.
@Depois de usar o ferro de soldar, aplique uma quantidade adequada de solda na ponta do ferro de solda para evitar a
oxidagdo.
@A temperatura normal de trabalho da ponta de solda é de cerca de 300-380°C, ndo use por muito tempo esta temperatu-
ra, porque temperaturas muito altas por periodos longos pode afetar o tempo de vida.
@CEvite bater violentamente na cabega do ferro de soldar durante a soldagem.
@N3o use esponja molhada, o estado semi-seco é o melhor.
@N3o use pd de descamagdo com alto teor de cloro ou acido para evitar a corrosdo da superficie.
@5Se a superficie da ponta de solda estiver oxidada e ndo agarra o estanho, use gaze ou outras ferramentas para limpar
cuidadosamente a superficie, e de seguida, aquega até 250 °C, aplique imediatamente estanho para revestir a superficie
para evitar a reoxidagao.
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9.INSTRUGOES DE SEGURANGA \

@A temperatura da ponta de solda pode atingir entre 80-420°C, por favor, ndo toque na ponta do ferro de soldar.
@Por favor, mantenha fora do alcance das criangas.

@Por favor, ndo molhe este produto ou use-o em um ambiente himido.

@Quando ndo estiver em uso por muito tempo, desconecte a energia.

@Ao0 trabalhar normalmente, havera uma certa temperatura na pega, o que é um fenémeno normal, use-o com confianga!

10.TERMOS DA GARANTIA \

@Periodo de servigo

Shenzhen Finiris Technology Co., Ltd. promete a boa qualidade do produto. Se o produto falhar sob uso normal dentro
de 7 dias a partir da data da venda, o cliente pode optar pela devolugdo ou garantia (s6 pode ser devolvido sem prejuizo
da segunda venda). E uma garantia gratuita para falhas dentro de um ano.

@A data de compra estd sujeita a data da fatura ou recibo de compra emitido pelo vendedor. Para compras online, a

captura do ecra da transacdo prevalecera.
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@Para os seguintes casos, nenhum servigo de garantia gratuito é fornecido:
(1)oTodos os danos a méaquina causados por danos causados pelo homem, modificagdo ou manutengdo ndo
autorizada.
(2) oAs pontas de solda s&o consumiveis e ndo oferecem garantia.

11.CONTATE-NOS \

Qualquer utilizador da FNIRSI com questdes que nos contate, tem a nossa promessa que tera
uma solugdo satisfatéria e 6 meses de garantia extra como agradecimento do seu suporte!

Ja agora, criamos uma comunidade interessante, esteja a vontade para contatar a equipa da
FNIRSI na nossa comunidade.

Shenzhen Fnirsi Technology Co., Ltd.

Enderego: West of Building C, Weida Industrial Park, Dalang Street, Longhua District, Shenzhen, Guangdong
E-mail: fnirsiofficial@gmail.com (Business) fnirsiofficialcs@gmail.com (Equipment service)

Tel: 0755-83242477 / +8613536884686
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