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Link do produktu: https://www.gotronik.pl/grot-200-32d-plaski-dluto-3-2mm-p-2184.html

Grot 200-3.2D - ptaski dtuto 3,2mm

Cena brutto 14,15 zt

Cena netto 11,50 zt
Dostepnos¢ Dostepny
Numer katalogowy 200-3.2D
Producent groty seria 200

Opis produktu

Grot 200-3.2D - ptaski dtuto 3,2mm do stacji lutowniczych Zhaoxin 900H, Quick 203H 3202, Xytronic LF3000, Atten 306H 306DH, YiHua WEP zasilanych wysoka czestotliwoscia.

Grot 200-3.2D - ptaski dtuto 3,2mm

Idealny do lutowania elementéw przewlekanych: rezystoréw, kondensatoréw, tranzystoréw...
Grot 200-3.2D

Przyktadowe zastosowanie :
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groty z serii 200-xxx przeznaczone do stacji lutowniczych zasilanych wysoka czestotliwoscia:
High Frequency lead free soldering iron
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Zhaoxin: 900H, Quick: 3202/203H, Xytronic:LF3000

Zasady poprawnej eksploatacji i uzywania grotéw:

1. Zabrudzona koncdéwke grota nalezy czysci¢ na goragca w wilgotnej gabce.

2. Lutowanie oczyszczong koncéwka grota jest tatwiejsze.

3. Typowa temperatura pracy grota i lutowania miesci sie w przedziale temperatur od 250°C do 350°C.

4. W przypadku chwilowej potrzeby osiggniecia wyzszej temperatury lutowania trzeba pamietac o péZniejszym obnizeniu temperatury pracy do zakresu 250°C-350°C.
5. Gdy koncdéwka grota jest juz mocno zuzyta zanurz jg na chwile w cynie, a nastepnie odczy$¢ w wilgotnej gabce.

6. W trakcie lutowania na grocie powstaja tlenki i zwigzki wegla ktére utrudniajg lutowanie. Mozna jest tylko i wytgcznie czysci¢ wilgotna gabka. Mechaniczne
czyszczenia za pomoca pilnika lub papieru $ciernego powoduje uszkodzenie grota i jego wtasciwosci.

zdjecia:
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