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Link do produktu: https://www.gotronik.pl/grot-900m-t-k02-zhaoxin-ostrze-noza-sciety-p-9107.html

Grot 900M-T-K0.2 ZHAOXIN - ostrze noza,

Sciety

Cena brutto

Cena netto

Czas wysyiki
Numer katalogowy

Producent

Opis produktu

20,00 zt

16,26 zt

24 godziny
900M-T-K0.2 ZHAOXIN

Zhaoxin

Grot 900M-T-K0.2 ZHAOXIN do stacji lutowniczych produkcji

Grot 900M-T-K0.2 Zhaoxin do precyzyjnego lutowania elementéw elektronicznych. Kohcéwka grota typu ostrze - Scieta.
Spiczasty koniec grota 900M-T-K0.2 w ksztatcie ostrza noza jest odpowiedni do lutowania recznego matych elementéw

elektronicznych.

grot 900M-T-K0.2, grot ostrze, grot do precyzyjnego lutowania, grot do punktowego lutowania

dane techniczne:

grot 900M-T-K0.2 ZHAOXIN
koncéwka grota Scieta: ostrze noza

nadaje sie do SMD i THT

» zapewnia dfugotrwate uzytkowanie
» duza odpornos¢ na korozje

Oferowany grot pasuje do stacji lutowniczych:

wykonane z metalu o wysokiej wytrzymatosci i zaroodporne;j

» 936A Zhaoxin

» 936D Zhaoxin

» 868D Zhaoxin

» 898D Zhaoxin

» 852D Zhaoxin

» 852 Zhaoxin

» wszystkich stacji produkcji ZHAOXIN
» 936 Aoyue/PT/WEP/Yihua

» 937 Aoyue/PT/WEP/Yihua

» 937+ Aoyue/PT/WEP/Yihua

przeznaczony do precyzyjnego punktowego lutowania elementéw elektronicznych
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» 909 Aoyue/PT/WEP/Yihua

» 968 Aoyue/PT/WEP/Yihua

» 853K Aoyue/PT/WEP/Yihua

» 803 Aoyue/PT/WEP/Yihua

» 738 Aoyue/PT/WEP/Yihua

» 768 Aoyue/PT/WEP/Yihua

oraz wszystkich innych podobnych modeli produkcji Aoyue/PT/WEP/Yihua

szybkie lutowanie elementéw przewlekanych

| zobacz film |

lutowanie wyprowadzeh uktadu QFP za pomoca grota 9

| zobacz film |

usuwanie zwar¢ pomiedzy nézkami uktadu QFP za pomoca gr

| zobacz film |

usuwanie zwar¢ pomiedzy nézkami uktadu QFP za pomoca gri

| zobacz film |
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Zasady poprawnej eksploatacji i uzywania grotéw:

1. Zabrudzona koncéwke grota nalezy czysci¢ na gorgca w wilgotnej gabce.
2. Lutowanie oczyszczong koncéwka grota jest tatwiejsze.
3. Typowa temperatura pracy grota i lutowania miesci sie w przedziale temperatur od 250°C do 350°C.

4. W przypadku chwilowej potrzeby osiggniecia wyzszej temperatury lutowania trzeba pamieta¢ o pdzniejszym obnizeniu
temperatury pracy do zakresu 250°C-350°C.

5. Gdy kohcéwka grota jest juz mocno zuzyta zanurz jg na chwile w cynie, a nastepnie odczys¢ w wilgotnej gabce.

6. W trakcie lutowania na grocie powstajg tlenki i zwigzki wegla ktére utrudniaja lutowanie. Mozna jest tylko i wytacznie
czysci¢ wilgotna gabka. Mechaniczne czyszczenia za pomoca pilnika lub papieru Sciernego powoduje uszkodzenie grota i jego
wiasciwosci.

7. Nie zostawiaj wigczonej lutownicy przez wiele godzin, jesli jej nie uzywasz. Moze to spowodowad, ze koncéwka pokryje sie

czarnym tlenkiem. (Jesli zostawisz go zbyt dtugo lub uruchomisz zbyt wysoka temperature, spali sie lut i grot stanie sie
czarny)

pozostate groty lutownicze z serii 900M-T-xxxx w specjalnych wykonaniach:
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