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O$ wiadczenie o prawach autorskich

prawa autorskie

Qingdao Hantek Electronic Co., Ltd.

0$ wiadczenie

Qingdao Hantek Electronic Co., Ltd. zastrzega sobie prawo do zmiany tego dokumentu bez wcze$ niejszego
powiadomienia. Qingdao Hantek Electronic Co., Ltd. obiecuje, z e podane informacje sgprawidt owe i wiarygodne, ale
nie gwarantuje, z e ten dokument jest nieomylny. Przed uz yciem tego produktu upewnij sig, z e specyfikacje
odpowiednich dokumentéw technicznych sgnajnowszai obowigujgawersja Jes li wymagasz wspét pracy produktow,
patentéw lub dziet strony trzeciej, gdy Twoja firma korzysta z dokumentéw lub produktéw Qingdao Hantek Electronic
Co., Ltd., Twoja firma bedzie odpowiedzialna za uzyskanie zgody i autoryzacji strony trzeciej. Wyz ej wymieniona zgoda i

upowaz nienie nie sggwarancjgnaszej firmy.
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Pomoc techniczna

Jes li masz jakiekolwiek pytania lub niejasno$ ci w procesie korzystania z produktéw Qingdao Hantek Electronic

Co., Ltd., moz esz uzyskac serwis i wsparcie na nastepujge sposoby:

Odp .: Skontaktuj sie z lokalnym sprzedawcgQingdao Hantek Electronic Co., Ltd.;

B: Skontaktuj sie z lokalnym biurem bezpo$ rednio pod Qingdao Hantek Electronic Co., Ltd;
C: Prosimy o kontakt z siedzibgQingdao Hantek Electronic Co., Ltd.

Sposéb kontaktu naszej firmy:

Qingdao Hantek Electronic Co., Ltd.

http://www.hantek.com/en/index.html

Adres: 35 # Budynek nr 780 Baoyuan Road, dzielnica high-tech, Qingdao China
Kod pocztowy: 266114
Telefon: 0532-88705792

Faks: 0532-88705691

E-mail: service@Hantek.com

Pomoc techniczna:
Telefon: 0532-88703687

E-mail: support@Hantek.com
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mailto:service@Hantek.com
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Podsumowanie ogdlnych kwestii bezpieczerstwa

Ogdlne podsumowanie bezpieczerstwa

Przeczytaj uwaz nie poniz sze $§ rodki ostroz no$ ci, aby unikn& obraz enizapobiec ich uszkodzeniu
produkt lub jakikolwiek produkt podt &zony do tego produktu. Aby unikng moz liwego niebezpieczerstwa, uz yj

ten produkt zgodnie ze specyfikacjaq

Unikaj poz aruiobraz enciat a.

Naprawy powinien wykonywa¢ wyt gznie profesjonalnie upowaz niony personel.

Uz yj prawidt owego przewodu zasilajgego.

Uz ywaj wyt gznie przewodu zasilajgego okre$ lonego dla tego produktu w Twoim kraju.
Podt gz i odt gz prawidt owo.

Wybierz odpowiednie urzglzenie wej$ ciowe zasilania prglem przemiennym i wprowadz napiecie pralu przemiennego w dopuszczalnym zakresie.
Wyt gz zasilanie przed podt gzeniem do zacisku wyj$ ciowego. Przed wyt gzeniem zasilania

odt gz urzgizenie, ktére przenosi, a nastepnie wyt gz.
Zmiel produkt.

Aby unikng poraz enia pralem, produkt jest uziemiony przez przewdd uziemiajay
kabel zasilajgy. Przewod uziemiajay musi by¢ podt gzony do uziemienia. Przed podt gzeniem

wej$ cie lub wyj$ cie produktu, upewnij sie, z e produkt zostat prawidt owo uziemiony.
Zobacz wszystkie oceny terminali.

Aby unikng& poz aru lub wpt ywu nadmiernego pralu, sprawdz wszystkie oceny i oznaczenia na
produkt. Prosze zapoznac sie z instrukcjgproduktu, aby uzyskac szczegét owe informacje na temat ocen przed podt gzeniem

produkt.
Stosowac odpowiednigochrone przeciwprzepieciowg

Upewnij sie, z e do produktu nie docierajaprzepiecia (takie jak wyt adowania atmosferyczne).

W przeciwnym razie operator moz e by¢ naraz ony na poraz enie prglem.
Nie otwieraj pokrywy.

Nie uz ywaj produktu z otwartgpokrywalub panelem.

Utrzymuj odpowiednigwentylacje.

St aba wentylacja spowoduje wzrost temperatury przyrzglu i uszkodzenie
instrument. Podczas uz ytkowania nalez y zachowa¢ dobrawentylacje, a otwory wentylacyjne i wentylatory

powinny by¢ regularnie sprawdzane.

Uz yj odpowiedniego bezpiecznika.
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Uz ywaj wyt &znie bezpiecznikéw okre$ lonych dla tego produktu.

Unikaj odst onietych obwodéw.

Nie dotykaj odst onietych zt gzy i komponentdw po wt gzeniu zasilania.
Nie uz ywaj produktu, je$ li podejrzewasz, z e dziat a nieprawidt owo.

Jes liuz ytkownik podejrzewa, z e ten produkt zostat uszkodzony, zle¢ jego sprawdzenie przez wykwalifikowanego

personel serwisowy.
Nie pracuj w wilgotnym § rodowisku.

Aby unikn& niebezpieczerstwa zwarcia lub poraz enia prglem wewndrz instrumentu, nie uz ywaj
przyrzg w wilgotnym $ rodowisku.

Nie uz ywajw $ rodowisku t atwopalnym lub wybuchowym.

Aby unikn& uszkodzenia instrumentu lub obraz enciat a, nie uz ywaj instrumentu w

t atwopalne lub wybuchowe § rodowisko.
Utrzymuj powierzchnie produktu w czysto$ ciisucho$ ci.

Aby zapobiec wpt ywowi kurzu lub wilgoci w powietrzu na dziat anie instrumentu, nalez y utrzymywac powierzchnie

produktu w czystos$ ciisuchos$ ci.
Ochrona antystatyczna.

Elektryczno$ ¢ statyczna moz e spowodowac uszkodzenie instrumentu. Testuj w obszarze antystatycznym zawsze
moz liwy. Przed podt gzeniem kabla do przyrzalu uziemi¢ jego wewnetrznai zewnetrznastrone

przewodniki krétko, aby rozt adowac elektrycznos ¢ statyczng
Zwrdé¢ uwage na bezpieczerstwo obst ugi.

Aby unikn& upadku instrumentu podczas transportu, co moz e spowodowac:
Uszkodzenie przyciskéw, pokretet lub interfejséw na desce rozdzielczej, prosze zwréci¢ uwage

do bezpieczerstwa transportu.

Terminy i symbole dotyczge bezpieczerstwa

Terminologia produktéw. Na produkcie moggpojawi¢ sie nastepujxe terminy:

ZAGROZ ENIE

Oznacza to, z e je$ lito zrobisz, moz esz spowodowac¢ natychmiastowe uszkodzenie uz ytkownika.

OSTRZEZ ENIE

Oznacza to, z e uz ytkownik nie moz e natychmiast zaszkodzi¢ uz ytkownikowi, je$ li to zrobi.

OSTROZ NOS ¢

Wskazuje, z e uz ytkownik moz e spowodowac uszkodzenie tego produktu lub innego mienia, je$ li ta operacja zostanie wykonana.

Symbol produktu. Na produkcie moggpojawi¢ sie nastepujxe symbole:
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Ostrzez enie dotyczge bezpieczerstwa Ochronna obudowa uziemienia testowego Terminal uziemiajay

Wymagania dotyczge wentylacji

Upewnij sie, z e obszar wydechowy nie jest zablokowany i ma swobodny przept yw powietrza. Aby zapewnic
odpowiednia wentylacja, podczas korzystania z zasilacza na stole warsztatowym lub w szafie upewnij sie, z e:

po obu stronach, nad i za nim, powinna by¢ co najmniej 10 cm szczelina.

OSTRZEZ ENIE

A St aba wentylacja zwiekszy temperature instrumentu i spowoduje jego uszkodzenie.

Podczas uz ytkowania nalez y utrzymywac dobragwentylacje. Regularnie sprawdzaj otwory wentylacyjne i wentylatory.

S rodowisko pracy

Temperatura

Podczas pracy: 0°C do 50°C

Niedziat ajay: -40 °C do 70 °C

Wilgotnos ¢

0°C do 30°C: 95% wilgotno$ ci wzglednej.
30 °C do 40 °C: 75% wilgotno$ ci wzgledne;j.

40 °C do 50 °C: 45% wilgotno$ ci wzgledne;j.

OSTRZEZ ENIE

Aby unikng& niebezpieczerstwa zwarcia lub poraz enia pralem wewndrz urzglzenia, nie uz ywaj

instrument w wilgotnym $ rodowisku.

Wysokos$ ¢

Podczas pracy: poniz ej 3000 metréw.

Nie dziat a: poniz ej 15000 metréw.
Codzienna konserwacja i czyszczenie
Codzienna konserwacja

Podczas przechowywania lub umieszczania oscyloskopu nie nalez y wystawia¢ monitora LCD na bezpo$ rednie dziat anie promieni st onecznych

przez dt ugi czas.

C OSTROZ NOS ¢
Aby unikn& uszkodzenia oscyloskopu lub sondy, nie nalez y umieszcza¢ ich w mgle, cieczy lub rozpuszczalniku.
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Czysty

Zgodnie z wymaganiami warunkdéw pracy, czesto sprawdzaj oscyloskop i sonde. Prosze wyczys$ ci¢ zewnetrzng

powierzchnie instrumentu zgodnie z nastepujgymi krokami:

Uz yj niestrzepigej sie szmatki, aby usung kurz z zewnetrznej cze$ ci oscyloskopu i sondy. Uwaz aj, aby nie

zarysowac gt adkiego filtra wy$ wietlacza.

Oscyloskop nalez y czy$ ci¢ miekkgszmatkgzwilz ongwodg Aby dokt adniej wyczys$ ci¢, uz yj 75% alkoholu

izopropylowego w wodzie.

OSTROZ NOS ¢

Aby unikng uszkodzenia powierzchni oscyloskopu lub sondy, nie nalez y stosowac¢ z adnych z rgych ani chemicznych § rodkéw czyszczgych.

Recykling sprzetu

Produkcja tego sprzetu wymaga wydobycia i wykorzystania zasobow naturalnych. Jes$ |i ten produkt nie zostanie

prawidt owo zutylizowany, niektére substancje zawarte w urzgizeniu mogaby¢ szkodliwe dla § rodowiska lub zdrowia
ludzkiego. Aby unikn& uwalniania szkodliwych substancji do § rodowiska i zmniejszy¢ zuz ycie zasobdw naturalnych,

zaleca sie, aby ten produkt byt poddawany recyklingowi za pomocgodpowiednich metod, aby zapewni¢, z e wiekszo$ ¢

materiat 6w moz e by¢ prawidt owo wykorzystana.
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Wstep

HDP43XX/44XX to programowalny zasilacz pralu stat ego. Posiada przyjazny dla uz ytkownika interfejs, doskonat e
wskaz niki wydajnos$ ci, réz norodne interfejsy komunikacyjne spet niajae r6z ne potrzeby uz ytkownikéw oraz

réz norodne funkcje analityczne spet niajge réz norodne potrzeby

uz ytkownikow.

Gt éwna cecha:

Wy$ wietlacz TFT 4,3 cala
Wyj$ cie szeregowe i réwnolegt e

Wysoka wydajnos ¢: dokt adnos$ ¢, odpowiedz przej$ ciowa i liniowa szybkos$ ¢ regulacji
Wbudowany system pomocy w jezyku chirskim i angielskim  Cyfrowy interfejs IO, obst uga funkg;ji
wej$ cia/wyj$ cia wyzwalacza  Obst uga programowalnego sterowania poleceniami SCPI  Funkcja

wy$ wietlania przebiegu, dynamiczne wy$ wietlanie wyj$ cia w czasie rzeczywistym napiecie/pral

przebieg, z cyfrowym wy$ wietlaczem warto$ ci napiecia, prau i mocy, dzieki czemu uz ytkownicy mogana
pierwszy rzut oka zobaczy¢ stan wyj$ ciowy i trend przyrzalu
Funkcja ochrony OV/OC/OT  Funkcja
blokady klawiatury zapobiegajga nieprawidt owemu dziat aniu
Funkcja $ ledzenia napiecia  Funkcja przet gznika opdZ nienia
Funkcja przywracania ustawienwstepnych jednym klawiszem
Obst uga przechowywania i przywracania  Réz norodne

konfiguracje interfejséw w celu zaspokojenia potrzeb uz ytkownikéw

Obst uga pamieci na dysku U

10
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Rozdziat 1 Szybki start

Biorg za przykt ad tréjkanat owe zasilanie, w tym rozdziale pokrétce opisano i wprowadzono panel przedni, panel
tylny, interfejs uz ytkownika, system pomocy oraz $ rodki ostroz no$ ci przy pierwszym uz yciu urzglzenia. W ten
sposéb uz ytkownicy mogazapoznac sie z taserigzasilaczy w moz liwie najkrétszym czasie.

1.Sprawdz przed uz yciem

1.1 Sprawdz paczke wysyt kowa

Jes liokaz e sig, z e opakowanie kartonowe lub podkt adka piankowa jest powaz nie uszkodzona, nalez y je
zachowac do czasu, gdy cat a maszyna i akcesoria przejdatesty elektryczne i mechaniczne.

1.2 SprawdzZ cat gmaszyne

Jes liokaz e sie z e wygla instrumentu jest uszkodzony, instrument nie dziat a prawidt owo lub test wydajno$ ci
nie powiedzie sig, skontaktuj sie ze sprzedawcgodpowiedzialnym za te dziat alno$ ¢.

1.3 Sprawdz akcesoria

SprawdZ akcesoria zgodnie z listgpakowania produktu. Jes li okaz e sig, z e brakuje akcesoriéw lub sg
one uszkodzone, skontaktuj sie ze sprzedawcgodpowiedzialnym za te dziat alnos ¢.

2. Wprowadzenie do panelu przedniego

Triple Output Programma
m HOESIZH DC Emves Bepply

Tracking
2
3 |
1.870 V
Store/
4 0. 0050 A| 5% 0osg A el

Source Qutput Output Data Lock
o Utilities —_
Settings Sefttings LIST Logger Unlock

Voltage Current

6 'am =@ & [ 2l |
NAET
7 )

11



Machine Translated by Google

Hantek" Szybka porada

1. Ekran wy$ wietlacza LCD

2. Przywrdé¢ ustawienia domys Ine

3. Pomoc

St uz y do szybkiego uzyskania odpowiedniej pomocy dotyczgej korzystania z instrumentu.
4. Host USB

St uz y do aktualizacji oprogramowania ukt adowego lub zapisywania plikéw zewnetrznych.

5. Pomocnicze klawisze funkcyjne

Dziat aj zgodnie z wy$ wietlanym ekranem.

6. Przycisk kanat u

Naci$ nij, aby wybra¢ biez gy kanat . Nastepnie moz esz bezpo$ rednio ustawi¢ napiecie i prad
Aktualny kanat .

7. Przycisk zasilania

8. Wspdlny zacisk uziemienia

9. Terminal wyj$ ciowy

10. Klawisze sterowania wyj$ ciami

Wt gz lub wyt gz wyj$ cie.

11. Klawisz WSZYSTKIEGO Wk./WYE.

Wt gz wszystkie lub wyt &z wszystkie kanat y wyj$ ciowe.

12. Pokrett o regulacji napiecia/prau

Precyzyjnie wyreguluj napiecie/pral, a dokt adnos$ ¢ regulacji wynosi TmV/TmA.
13. Klawisze strzat ek

Uz yj klawiszy strzat ek, aby przesung kursor w gore, w dét, w lewo i w prawo.
14. Klawiatura numeryczna

Wprowadz warto$ ¢ bezpo$ rednio, naci$ nij przycisk ,Enter”, aby potwierdzi¢, i naci$ nij przycisk ,x", aby usung.
15. Klawisze funkcyjne

Widok miernika: Wy$ wietla widok miernika wybranego kanat u.

S ledzenie: Wt gz lub wyt gz tryb § ledzenia kanat u 1 i kanat u 2.

Store/Recall: Otwérz menu Store/Recall.

12
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3. Wprowadzenie do panelu tylnego

+

RS-232/485

1. Cyfrowy interfejs IO

2. Interfejs USB

3. Interfejs LAN

4. Przet gznik AC

5. Gniazdo zasilania
6. Uchwyt bezpiecznika

7. Wentylator wycigowy

8. Naziemny punkt odniesienia

9. Blokada bezpieczerstwa

10. Interfejs GPIB

11. Interfejs RS-232/485

LC'igital P(]l‘t—J

un |
ACSELECTOR 230 VAC
jun |

TISVAC

A
]

@

13
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Rozdziat 2 Pierwsze kroki

1. Sprawdz zakres napiecia AC

Ta seria programowalnych zasilaczy pralu stat ego obst uguje réz ne specyfikacje zasilania pralem przemiennym,

a uz ytkownicy mogawybrac odpowiedni sprzet wej$ ciowy zgodnie z rzeczywistymi potrzebami.

Uz ytkownik musi sprawdzi¢ pozycje przet oz enia selektora napiecia AC na tylnym panelu zasilacza przed jego

uz yciem, a napiecie wej$ ciowe musi mie$ ci¢ sie w dopuszczalnym zakresie (+10%) pozycji przet oz enia.

Odpowiednia zalez no$ ¢ miedzy selektorem napiecia na tylnym panelu zasilacza a dopuszczalnym napieciem

wej$ ciowym jest nastepujaa:

RATING

GUSllngMle\X
CT | T | T

230 VAC | 115VAC | 100 VAC
sorr| ™| | o | o | )

20VT 115y -

4.0AT]|
250V

2.Sprawdz bezpiecznik

Przyrzal zostat fabrycznie zainstalowany z okre$ lonym bezpiecznikiem. Przed uz yciem sprawdz , czy typ bezpiecznika

odpowiada zakresowi napiecia AC. Jes li nie pasuje lub bezpiecznik jest przepalony, wymien bezpiecznik zgodnie ze

specyfikacjg

Kroki wymiany bezpiecznika:

1. Wyt gz zasilanie i odt gz przewdd zasilajay; 2. Wyjmij uchwyt

bezpiecznika;

3. Usunzepsuty bezpiecznik i zainstaluj nowy; 4. Wt 6z uchwyt

bezpiecznika z powrotem do gniazda.

Rozdziat 3 Wprowadzenie do funkgji

1. Napiecie wyj$ ciowe i prad

Napiecie i pral wyj$ ciowy moz na wprowadzi¢ bezpo$ rednio w interfejsie gt dwnym lub ustawi¢ w ,Ustawieniach

7 rédt a” i, Widoku miernika”.
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oo MGV, 1870V 1870V
U 0.050|A[°%" 0050 A% 0050 A

QOutput Qutput Data e Lock
: Utilities Pe———_—
y Settings  , LIST 4 Logger Unlock

1. Wybierz kanat wyj$ ciowy

"

Naci$ nij przycisk kanat u cyfrowego na panelu przednim lub wciskaj lewastrzat ke, " iprawastrzat ke, ", aby

wybrac¢ kanat wyjs ciowy do ustawienia.

2. Ustaw napiecie/prd:

Naci$ nij klawisze strzat ek, aby wybra¢ napiecie lub pral, uz yj klawiatury numerycznej lub pokrett a, aby ustawi¢
wartos$ ¢, naci$ nij ,x", aby usung&, i nacis nij ,Enter”, aby potwierdzic i wyj$ ¢ z edycji.

3. Wt gz wyj$ cie

Naci$ nij klawisz ,On/Off", aby wt gzy¢ wyj$ cie.

2. Wyj$ cie szeregowe

Naci$ nij Output Settings->Operation Mode, aby wybrac serig, ktéramoz na ustawic jako wyj$ cie szeregowe.

W trybie szeregowym kanat y sgwewnetrznie pot gzone szeregowo, tworzg pojedyncze wyjs cie. Okno kanat u 2

gt dwnego interfejsu wy$ wietla ,SERIA z CH1". Kanat 1 to master, a kanat 2 to slave. Zacisk ,+" kanat u 1 i zacisk ,-"
kanat u 2 to dwa zaciski wyj$ ciowe obwodu szeregowego. Napiecie wyj$ ciowe jest dwukrotno$ cigustawionego

napiecia kanat u 1, a pral wyj$ ciowy jest ustawionym pralem kanat u 1. Metoda zewnetrznego okablowania trybu

szeregowego jest nastepuja:

15



Machine Translated by Google

Hantek®

Szybka porada

.

[64.000 v
A

Set

Source  Output
Setfings _ Seffings

put Programmable
Supply

o, 1870V
Set 0050 A
Lack

Inlack

Lhilities

Series voltage

fi. On/or || I

3. Wyj$ cie réwnolegt e

Meter &
e Tracking

4

Store/
Recall

Voltage Current

Naci$ nij Output Settings->Operation Mode, aby wybra¢ Réwnolegt y, ktéry moz na ustawic¢ jako wyj$ cie

réwnolegt e.

W trybie réwnolegt ym kanat y sawewnetrznie pot g#zone réwnolegle, tworza jedno wyj$ cie.

Okno kanat u 2 gt 6wnego interfejsu wy$ wietla ,RONNOLEGLY z CH1”. Kanat 1 to master, a kanat 2 to slave. Zaciski

t gzge ,+"i,-" kanat u 1 sgdwoma zaciskami wyj$ ciowymi obwodu réwnolegt ego. Prad wyj$ ciowy jest dwa razy

wiekszy niz ustawiony pral kanat u 1, a napiecie wyj$ ciowe jest ustawione w kanale 1. Metoda zewnetrznego

okablowania w trybie réwnolegt ym jest nastepujxa:
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Tracking

= 1.870 V
Sst Enter

0.050 A

Source Output Qutput Data
Sotings  Setings LIST Logger

Parallel voltage Voltage Current

(am @@ & [ \mm o= )

I— Load ~

4, Pilot zdalnego sterowania

4.1 pilot USB

Uz yj kabla USB, aby pot gzy¢ port USB z tyt u komputera z portem USB w
tylny panel zasilacza. W tym momencie logo podt gzone przez USB jest wy$ wietlane na

prawy goérny rég gt 6wnego interfejsu zasilacza.

Pobierz i zainstaluj oprogramowanie 10 z nastepujgego adresu:
https://www.keysight.com/main/software.jspx?id=2175637&nid=-11143.0.00&pageMode= CV&Ic=eng&cc=CA

Otworz oprogramowanie 10, znajdz urzglzenie i wys$ lij instrukcje, aby sprawdzi¢, czy komunikacja
jest normalne. Po uzyskaniu normalnej komunikacji moz na uz y¢ polecen SCPI do sterowania

moc wyj$ ciowa.

Np:

WYJ$ CIE wt gzone, (@1) Wt &z wyjs cie kanat u 1.

V5, (@1) Ustaw napiecie kanat u 1 na 5V.

Pomiar:wolt? (@1) Wys$ wietl warto$ ¢ napiecia wyj$ ciowego kanat u 1.
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@ Keysight Connection Expert 2018

Instruments PXI/AXIe Chassis

My Instruments +Add & = Y Details for Hantek HDP43XX
= )
A LAN (TCPIPO s i % = .
(T ) R/ ( X =] G
A COM (ASRL1) Check Edit Remove | Interactive [O Monitor Command BenchVue \eb UI
Status 10 Expert
Vv USB (USBD)
Manufacturer: Hantek
o HDP43XX, USBO::0x0483::0x5740::002B3339393...
Model: HDP43XX
Serial Number: 002B33393939
B} connect Interact Help Keysight Interactive I0 . [0 X
o LAl LB & H
Stop Device Clear Read STB  SYST:ERR? Clear History  Options
Command | *IDN? - Commands p |
Send Command Read Response Send & Read \ jl
Instrument Session History
* Connected to: USB0::0x0483::0x5740::002B33393939::0::INSTR
-> *IDN?
<- Hantek,HDP43XX,xxxx,H- 001- 01- 02.01.02

4.2 Pilot LAN

Podt gz tylny port sieciowy komputera do portu sieciowego na tylnym panelu
zasilanie kablem sieciowym LAN.
Utility 170 Config LAN Settings, aby ustawi¢ parametry sieci LAN zasilania.

Naci$ nij Zat aduj menu, aby zat adowa¢ ustawienia, jak pokazano na poniz szym rysunku:

Lan Setting: Lan Status:

IP Address M0N0 || 0 |[105] | IP Address 10.0.0. 105
Subnet Mask 255/ 0 | 0 || O Subnet Mask  255.0.0.0
Gateway 10][o ][0 ][1 Gateway 10.0.0.1
Port Number 5025

Prosze recznie skonfigurowa¢ adres IP komputera i inne informacje. Ustaw komputer Ethernet

nieruchomos ci:
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Internet #MXRRZS 4 (TCP/IPv4) Properties X
General

You can get IP settings assigned automatically if your network supports
this capability. Otherwise, you need to ask your network administrator
for the appropriate IP settings.

(_) Obtain an IP address automatically

(®) Use the following IP address:

IP address: | 192 .168 . 1 .15 |
Subnet mask: | 255 .255 .255 . 0 |
Default gateway: |192.168. 1 . 1 |

Obtain DNS server address automatically

(®) Use the following DNS server addresses:

Preferred DNS server: [ : : - |

Alternate DNS server: l I 5 ; : l

[Jvalidate settings upon exit Ahanced .. |

)

Po pomys Inym nawiganiu pot &zenia otwdrz oprogramowanie 10, a urzalzenie pojawi sie na li$ cie sieci LAN. Jes i

urzglzenie sie nie pojawi, moz esz dodac je recznie, wprowadzi¢ adres IP i protokét urzglzenia, przetestowaé adres
VISA i klikng OK, aby doda¢ nowe urzaizenie.
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E Keysight Connection Expert 2018
Instruments  PXI/AXIe Chassis

My Instruments + Add s

I v LAN (TCPIPO)

A COM (ASRL1)

. USB (USBD)

Detail for TCPIPO

g Rescan E’r Edit

| = mnstrument ‘

Add a LAN device
Select from List Enter Address
Set LAN Address:
Hostname or IP Address: [ 192.168,1.111 |
TCPIP Interface ID: TCPIPO o
Set Protocol:
Instrument (VXI-11) Remote Name: inst0
HiSlip Remote Name: hislip0
I ® Socket Port Number: 5025 ]

Verify Connection:

v | Allow *IDN Query

‘ Test This VISA Address ‘

View Web Page:

Instrument Web Interface...

TCPIPD::192.168.1.111::5025::SOCKET

Verified

Po udanym pot gzeniu ikona portu sieciowego w prawym gérnym rogu gt éwnego interfejsu jest wys wietlana w

nastepujxy sposoéb:

Podobnie jak w przypadku pilota USB, po uzyskaniu normalnej komunikacji moz na uz y¢ polecenSCPI do

sterowania mocawyjs ciowg

Jes liw sieci LAN znajduje sie serwer DHCP, moz esz otworzy¢ funkcje DHCP, a przyrzgl automatycznie uzyska adres

IP i inne informacje z serwera DHCP bez recznej konfiguracji.
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Lan Setting: Lan Status:

IP Address FDN PON JON M08 | P Address 10. 0. 0. 105
Subnet Mask 2551 0 BOM BB | Subnet Mask  255.0.0.0

Gateway Bl BEN DOl B | Gateway 10.0.0. 1
FPort Number 5025

DHCP

On

Back

Uwaga: Jes$ li w sieci LAN nie ma serwera DHCP, musisz skonfigurowac adres IP i inne informacje
recznie.

4.3 Zdalne sterowanie RS232/485

Baud Rate
Data Bits

Parity

Stop Bits

Back

Kaz dy parametr jest domys Inie niezmieniony.
Zwro¢ uwage na okablowanie:
Pin2 to RS232_TX, Pin3 to RS232_RX, Pin4 to RS485_A, Pin9 to RS485_B.
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RS232/485 Connector

p
-
3

Signal

(

&

N

NC

RS232_TX

RS232_RX

RS485_A

GND

NC

NC

NC

LN EBE|WIN|-

RS485_B

Otwdérz oprogramowanie 10, wybierz, aby doda¢ urzglzenie, ustaw odpowiednigszybko$ ¢ transmisji,

przetestuj adres VISA i kliknij OK, aby doda¢ nowe urzgzenie.

Podobnie jak w przypadku pilota USB, po uzyskaniu normalnej komunikacji moz na uz y¢ polecen SCPI

do sterowania mocawyj$ ciowg

Keysight Connection Expert 2019

Instruments
My Instruments
A LAN (TCPIPO)

“ COM (ASRLO)

PXI/AXIe Chassis

+Add & A ¢

Ne Instruments Found

A COM (ASRL3)

A USB (USBO)

4.4 Pilot GPIB

Detail for ASRL3

*® Remove

[4 ede

s Rescan

+ Instrument

USB Serial Port (COM3)

Specify Connection Addresses:

VISA Interface ID:
SICL Interface ID:
Logical Unit:

Serial Properties

Baud Rate:
Data Size:

Flow Control:

ASRL3
comM3
3

2400 Stop Bits: 1
8 Parity: NONE
NONE SRQ Line: RI

Utility->I/0 Config->GPIB, aby otworzy¢ okno GPIB. Za pomocaklawiatury numerycznej ustaw adres

GPIB i naci$ nij ENTER, aby potwierdzi¢.
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gpib address 1

* The range of gpib address is 1 - 30

5. Narzedzia

I"IO, Setup Error Capture Back
y Config n 2

Power On Set to
y Setting , Setting Default 4

Back

Store/Recall moz e przechowywad i przywot ywac ustawienia jako zmienne zmienne, takie jak: wartos ci napiecia i prau,
OVP, OCP, sprzez enie wyj$ cia, stan wyj$ cia, tryb pracy, lista wyj$ ¢, ustawienia wyzwalania, rejestracja danych, dz wiek

klawiszy, jezyk pomocy itp.
5.1.1 Ustawienia sklepu
Ustawienia przechowywania: St uz y do wyboru pamieci wewnetrznej lub zewnetrzne;.

Wybierz Internal, ustawienia zostanazapisane w pamieci zasilania. Moz na zapisa¢ do 10 stanéw jako stan O-stan 9.
Moz esz wybra¢, czy ustawi¢ go na ,Stan wt gzenia”. Naci$ nij ,Zapisz”, aby zapisa¢ to ustawienie.

Wybierz Zewnetrzne, ustawienia zostangzapisane na zewnetrznym urzazeniu pamieci masowej. Najpierw wt 6z
urzglzenie pamieci masowej USB do portu USB na panelu przednim, nacis$ nij ,Enter” pod ,Plik”, aby edytowa¢ nazwe
pliku, nacié nij ,Gotowe”, aby zapisa¢ i wyj$ ¢, a nastepnie naci$ nij ,Zapisz”, aby wykona¢ zapisywanie. Plik zostanie

zapisany w formacie .csv w katalogu gt dwnym zewnetrznego urzalzenia pamieci masowe;.

5.1.2 Przywot anie ustawien

St uz y do wyboru przywot ywania z wewnetrznego lub zewnetrznego. Tak samo jak ustawienia przechowywania:
wybierz lokalizacje, nazwe stanu lub zewnetrzny plik ustawien.csv pliku, ktéry ma zosta¢ przywot any, naci$ nij ,Enter”,

aby potwierdzi¢, i naci$ nij ,Przywot aj”, aby wykona¢ przywot anie.
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5.1.3 Ustawienie wt gzenia

Naci$ nij "Power On Setting", aby wybra¢ stan, ktéry ma by¢ automatycznie przywot any po wt gzeniu zasilania. Ty
moz na wybra¢ ustawienia domys$ Ine lub ustawienia okre$ lone przez uz ytkownika. Naci$ nij "SetPwrOn", aby zapisac

ustawienia. Uz ytkownicy mogaréwniez zaznaczy¢, Ustaw to jako stan wt gzenia”. w ,Ustawienia sklepu”, aby ustawic.
5.1.4 Przywrdc¢ ustawienia domys Ine

Nacié nij ,,Ustaw na domys$ Ine”, aby przywréci¢ ustawienia domys$ Ine.

5.2 Konfiguracja

5.2.1 Jezyk pomocy

Domys Inie jest to angielski, naci$ nij ,Enter”, aby przet gzy¢ sie na chirski.

5.2.2 Przet gznik dZz wieku

Naci$ nij ,Enter”, aby wt gzy¢ lub wyt gzy¢ dz wiek klawiszy.

5.2.3 Aktualizacja oprogramowania

Wybierz kanat do aktualizacji i naci$ nij ,Start”, aby rozpocz& aktualizacje.

5.2.4 Kalibracja

Przyrzg zostat skalibrowany przed opuszczeniem fabryki, a uz ytkownik nie potrzebuje
do ponownej kalibracji. Je$ li naprawde potrzebujesz skalibrowaé¢, moz esz uz y¢ polecen SCPI, aby przywot a¢

program kalibracji.
5.3 Komunikat o bt edzie

Bt @ wys$ wietla informacje o bt edzie przyrzglu. Lista informacji o bt edach jest uporzglkowana
w kolejno$ ci, w jakiej zostat wygenerowany, czyli najnowszy bt &l jest wy$ wietlany na gérze.

Nacié nij ,Dalej’, aby wy$ wietli¢ nastepnastrone.
5.4 Przechwytywanie

Capture moz e ustawi¢ wt as ciwo$ ci pliku zrzutu ekranu, w tym $ ciez ke zapisu i nazwe pliku.

Domys Iny format obrazu to .bmp.

Naci$ nij i przytrzymaj przycisk ,Widok miernika” przez 3 sekundy, aby wykona¢ zrzut ekranu, i

plik zrzutu ekranu jest automatycznie zapisywany na zewnetrznym urzglzeniu pamieci masowe;j.
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Save File Path o
Save File Name ocreenshot.bmp

*Long press the [Meter View] key to capture current screen,

Back

6. Zablokuj/Odblokuj

Dt ugie naci$ niecie przycisku ,Zablokuj/Odblokuj”, aby zablokowa¢ panel przedni, krétko naci$ nij ten przycisk, aby anulowac¢

Zamek.

Gdy panel przedni jest zablokowany, ikona blokady bedzie wy$ wietlana w gérnej cze$ ci ekranu gt 6wnego, a ikona zniknie po

odblokowaniu.
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Rozdziat 4 Rozwigywanie problemoéw

Podczas korzystania z tej serii programowalnego zasilania DC mogawystai¢ nastepujxe bt edy:

zaopatrzenie. Uz ytkownicy moggzapoznac sie z nastepujg&ymi metodami radzenia sobie. Je$ li usterka nadal wystepuje, prosze
skontaktuj sie z Hantek i podaj informacje o wyposaz eniu przyrzau (Jak uzyskac: ?

->0).

1. Nie moz na wt gzy¢ instrumentu.

(1) Sprawdz , czy przewdd zasilajxy jest prawidt owo podt gzony.

(2) Sprawdz , czy przet gznik zasilania na panelu przednim jest wt gzony.

(3) Odt xz przewdd zasilajay, sprawdz , czy przet gznik AC jest we wt a$ ciwej pozycji, czy
specyfikacje bezpiecznika sgprawidt owe i czy jest nienaruszony. Je$ li musisz wymieni¢

bezpiecznika, patrz ,Kroki wymiany bezpiecznika”.

(4) Jes li problem nie ust®i, skontaktuj sie z Hantek.
2. Stat e napiecie wyj$ ciowe jest nieprawidt owe.

(1) Sprawdz , czy maksymalna moc wyj$ ciowa wybranego biegu odpowiada obcig eniu
wymagania.

(2) Czy kable t xzge obcig enie i zasilacz sgzwarte, oraz?

czy saw dobrym kontakcie.

(3) Sprawdz , czy nie ma problemu z obcig eniem.

(4) Sprawdz , czy aktualna wartos ¢ ustawienia tego biegu jest odpowiednia. Je$ i jest za niski, ty
moz e odpowiednio zwiekszy¢ biez gawartos ¢ ustawienia.

(5) Je$ li problem nadal nie moz e zostac rozwigany, skontaktuj sie z Hantek.
3. Wyj$ cie pralu stat ego jest nieprawidt owe.

(1) Sprawdz , czy maksymalna moc wyj$ ciowa wybranego biegu odpowiada obcig eniu
wymagania.

(2) Czy kable t xzge obcig enie i zasilanie sgodt gzone i?

czy saw dobrym kontakcie.

(3) Sprawdz , czy nie ma problemu z obcig eniem.

(4) Sprawdz , czy warto$ ¢ ustawienia napiecia tego biegu jest odpowiednia. Je$ li jest za niski, ty
moz e odpowiednio zwiekszy¢ warto$ ¢ ustawienia napiecia.

(5) Je$ li problem nadal nie moz e zosta¢ rozwigany, skontaktuj sie z Hantek.
4. Dysk U nie moz e zosta¢ poprawnie rozpoznany.

(1) Sprawdz , czy dysk U moz e dziat a¢ normalnie.

(2) Upewnij sie, z e uz ywany jest dysk flash USB. Ten instrument nie obst uguje dysku twardego
Dyski flash USB.

(3) Po ponownym uruchomieniu urzglzenia wt 6z dysk U, aby sprawdzic.

(4) Je$ li dysk flash USB nadal nie moz e by¢ normalnie uz ywany, skontaktuj sie z firmgHantek.
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Rozdziat 5 Wskaz nik wydajno$ ci

Wyj$ cie DC (0°C~40°C)

Kanat Napiecie Aktualny
CH1 32v 3.2A
HDP43XX CH2 32v 3.2A
CH3 8V 5A
CH1 32v 3.2A
HDPA4XX CH2 32v 3.2A
CH3 8V 2A
CH4 16V 1,5A

Wyj$ cie szeregowe i réwnolegt e

Kanat Seria Réwnolegty

CH1
HDP43XX CH2

64V,32A 32V, 64 A

CH3 — -

CH1
CH2

64V,3,2A 32V,6,4A
HDP44XX

CH3 — -

CH4 — -

Regulacja obcig enia + (% mocy wyj$ ciowej + przesuniecie)

Napiecie <0,01%+2mV

Aktualny <0,01% + 250 pA

Regulacja linii (% wyj$ cia + przesuniecie)

Napiecie <0,01%+2mV

Aktualny <0,01% + 250 pA

Tetnienia i szumy (20 Hz do 20 MHz)

Tryb normalny
<350pVrms/2mVpp

Napiecie

Dokt adnos ¢ (25 °C £ 5 °C) + (% wyj$ cia + przesuniecie)

Programowanie Ponowne odczytanie
Kanat
Napiecie Aktualny Napiecie Aktualny
CH1
0,05%+10mV 0,2%+5mA 0,05%+10mV 0,2%+5mA
HDP43XX CH2
CH3 0,1%+5mV 0,1%+10mA 0,1%+5mV 0,1%+10mA
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CH1
2 0,05%+10mV 0,2%5mA 0,05%+10mV D,2%+5mA
HDP44XX
CH3
cHa 0,1%+5mV 0,1%+10mA 0,1%+5mV 0,1%+10mA

Przej$ ciowy czas odpowiedzi

napiecie wyj$ ciowe do przywrécenia do 15mV jest mniejsze niz 50ps.

Prg wyj$ ciowy od pet nego obcig enia do pot owy obcig enia lub od pot owy obcig enia do pet nego obcig enia, czas na

Mechaniczny

Rozmiar 232*%153*392mm
HDP43XX 9,15 kg
Waga
HDP44XX 9,45 kg
Zasilacz

Wej$ cie AC (50Hz60Hz) 100Va

c+10%115Vact10%230Vact10% (maksymalnie 250Vac)

Maksymalna moc wej$ ciowa 600VA
Interfejs

Urzgizenie USB 1 kawat ek
Host USB 1 kawat ek
LAN 1 kawat ek
Cyfrowe we/wy 1 kawat ek

RS-232/485 1 sztuka (opcja)
GPIB 1 sztuka (opcja)
Okolica

Metoda cht odzenia

Cht odzony powietrzem

Temperatura pracy 0°C50°C

Temperatura przechowywania

-40°C70°C

Wilgotnos ¢ 0°C30°C:  95% wilgotno$ ci wzglednej
30°C40°C: 75% wilgotno$ ci wzglednej
40°C50°C:  45% wilgotno$ ci wzglednej

Wysokos ¢ Poniz ej 3000 metréw
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