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Marka AG TermoPasty prezentuje rewolucyjna, bezotowiowg paste lutownicza Easy Print Sn96.5Ag3Cu0.5, model ART.AGT-032, oferowang w
wydajnym metalowym pudetku o pojemnosci 500 g. Jest to zaawansowany srodek chemiczny stworzony z myslg o intensywnych zastosowaniach
przemystowych i wysoce precyzyjnym lutowaniu komponentéw SMD w technologii bezotowiowej. Sktad pasty, obejmujacy wysoka czystos¢
96,5% cyny, 3% srebra i 0,5% miedzi, gwarantuje niezwykle skuteczne, trwate i niezawodne potaczenia na ptytkach drukowanych. Pasta spetnia
rygorystyczne wymagania norm 1SO 9454 1223 oraz J-STD-004 REM-1, co potwierdza jej najwyzszg jakos¢ i bezpieczenstwo. Produkt nalezy do
grupy ,No Clean”, co upraszcza proces produkcji, a w zestawie z pastg znajduje sie réwniez dedykowany topnik utatwiajacy jej ewentualne
rozrzedzenie lub uzdatnienie.

Szczegotowa lista parametrow i funkcji

- Marka: AG TermoPasty

- Model: ART.AGT-032

- Stop lutowniczy: Bezotowiowy (96,5% cyny, 3% srebra, 0,5% miedzi)

- Pojemnos¢: 500 g + topnik w zestawie

- brak koniecznosci mycia uktadu po lutowaniu

- Zgodnos¢ z rygorystycznymi normami ISO 9454 1223 oraz J-STD-004 REM-1

- Przystosowana do szybkiego druku z maksymalng predkoscia rakli na poziomie do 150 mm/s
- Petne i wierne odtwarzanie konturéw gwarantowane przez dtugie 8 godzin ciggtego druku

- Doskonata przyczepnos¢ do elementdéw utrzymujgca sie przez ponad 24 godziny od aplikacji
- Duza wiernos$¢ odtwarzania szczegétéw i odpornosé na zjawisko kuleczkowania pasty

- Pasta w petni neutralna chemicznie, wspétpracujaca ze wszystkimi stopami bezotowiowymi
Zastosowania produktu

- Intensywne zastosowania przemystowe oraz profesjonalne linie produkcyjne

- Automatyczne i manualne lutowanie elementéw SMD w technologii bezotowiowej

- Stosowanie w urzadzeniach do lutowania rozptywowego pracujgcych w atmosferze normalnej oraz w azocie
- Niezawodne drukowanie na maszynowych szablonach cietych laserem lub elektroformatowanych

Wiasciwosci fizykochemiczne

Wyglad Szara pasta

Zapach Brak

Gestos¢ ~4,6 g/cm3

Uziarnienie 25-40 um (dla pojemnosci 500 g)
Kleistos¢ 1,0 G/mm? po 24 h
Przydatnos¢ do druku Ponad 8 h

Rodzaj spoiwa Sn96.5Ag3Cu0.5
Klasyfikacja topnika REL - 0

Test chromatografii bibutowej na Cl (Norma IPC Spetnia (REL - 0)

TM 650)

Opornos¢ powierzchniowa rezystancji (85°C, w >2,6*10° Q (po 7 dniach)
85%)

Okres przydatnosci 6 miesiecy

Instrukcja obstugi

Produkt przeznaczony jest wytacznie do uzytku zawodowego. Przed zastosowaniem pasty Easy Print nalezy uwaznie zapozna¢ sie z karta
charakterystyki BHP oraz upewni¢ sie, ze naprawiane lub lutowane urzgdzenie jest odtagczone od zasilania.

Przed aplikacjg zimng paste nalezy bezwzglednie doprowadzi¢ do temperatury otoczenia (optymalnie 23-26°C, maksymalnie do 28°C), aby
zapobiec kondensacji wilgoci. Nie wolno taczy¢ zuzytej pasty ze Swieza, poniewaz prowadzi to do pogorszenia jej wtasciwosci smarnych. Paste
mozna naktada¢ punktowo za pomoca odpowiedniego aplikatora lub z uzyciem maszynowych szablonéw cietych laserowo (badz
elektroformatowanych).

Przy drukowaniu przez szablon zaleca sie stosowanie metalowych rakli. Predkos$¢ pracy powinna wynosi¢ od 25 do 150 mmy/s, przy nacisku rzedu
1,5-3 N na centymetr dtugosci rakli. Prawidtowo nanoszona pasta powinna tworzy¢ watek o grubosci 15-20 mm, réwnomiernie rolujacy sie przed
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rakla. Rekomendowana grubos¢ otwordéw szablonu to 100 um dla rastéw do 0,4 mm oraz 150 um dla rastéw powyzej 0,5 mm. Nastepnie proces
lutowania nalezy przeprowadzi¢ metoda rozptywowa (Piec/Hot Air). W zaleznosci od stosowanego urzadzenia, czesto wymagane jest
podniesienie temperatury procesu o 10-20°C w stosunku do standardowych profili dla spoiw otowiowych.

Dzieki klasyfikacji No Clean, ukfad po procesie lutowania jest natychmiast gotowy do dalszej pracy i zasadniczo nie wymaga mycia. Jesli z
przyczyn technologicznych czyszczenie jest jednak konieczne, resztki topnika mozna fatwo i bezpiecznie usuna¢ uzywajac specjalistycznego

Zmywacza PCB Alkoholowego.
Zasady magazynowania
Ze wzgledu na wrazliwo$¢ chemiczng preparatu, pojemnik z pastg lutownicza musi by¢ przechowywany w stabilnych warunkach chtodniczych w
temperaturze od 3°C do 7°C. W takich warunkach catkowity okres przydatnosci wynosi maksymalnie 6 miesiecy. Opakowanie musi by¢ zawsze
szczelnie zamkniete, aby unikngé¢ ryzyka zanieczyszczenia oraz odparowania rozpuszczalnikdédw. Przed otwarciem i praca pasta zawsze musi

zosta¢ doprowadzona do temperatury pokojowej. Wraz z pojemnikiem 5009 w zestawie znajduje sie topnik, ktéry mozna wykorzysta¢ do
bezpiecznego rozrzedzenia lub uzdatnienia Zle przechowywanej, starszej pasty.

Dodatkowe materiaty:
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