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Cena brutto

Cena netto

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta

Producent

Opis produktu

UV-223 pasta lutownicza topnik flux Mechanic

65,00 zt

52,85 zt

24 godziny
MCH-UV-223-100g
uv-223

Mechanic

UV-223 pasta lutownicza topnik flux Mechanic

Pasta lutownicza, topnik flux produkcji Mechanic UV-223 przeznaczony jest do uzytku ogdlnego jak i do stosowania przy
lutowania elementéw SMD oraz uktaddéw BGA. Stosowanie topnika w procesie lutowania wspomaga proces, rownomiernie
dystrybuuje ciepto ze stacji lutowniczej, zapobiega osadzaniu sie pozostatosci topnika na Sciezkach oraz zapobiega klejeniu sie
spoiwa lutowniczego. Flux posiada dodatkowy skfadnik UV pozwalajacy na wykrycie nieprawidtowosci podczas nanoszenia
pasty metoda sitodruku. Produkt przeznaczony dla profesjonalistéw jak i hobbystéw.
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Parametry techniczne

- producent: Mechanic

- produkt: UV-223

- pasta lutownicza, flux, topnik

- topnik bezkwasowy

- przeznaczenie ogdlne do lutowania SMD, BGA

- pojemnos¢ opakowania: 100g

- dodatkowy skfadnik UV pozwalajgcy na wykrywanie nieprawidtowosci
- produkt przeznaczony dla profesjonalistéw jak i amatoréw

Oferta dotyczy sprzedazy 1szt. topnika UV-223-100g
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Lead-Free Soldering Materials
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